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Bezeichnungssystem @M@ hﬂﬂmem

Designation system

Fraserbezeichnung
Cutter designation system

8] as|[sn]x]=]=[o]e]|{=[]a] wle

B = Boehlerit L = Laufrichtung links

C = Vollhartmetall Solid carbide Running direction left

M12 = GewindegroBe bei Einschraubfraser

F/E/S/X Threading size of screwing milling cutter
F = Aufsteckfraser NC = ohne innere Kihlmittelzufuhr
Face milling cutter without internal coolant supply
E = Schaftfraser 200 = Lange bei Schaftfraser
End milling cutter Length of end milling cutter
S = Einschraubfraser DA = Abweichender Aufnahmedorn
Screw on type Different pin diameter

X = Sonderform

Special type Zéhnezahl
Number of teeth

Anstellwinkel X

A = konisch Approach angle ®
A = conical
B = zylindrisch i
YANATS Grundform Freiwinkel Schneidkantenlange der .
B = cylindric Wendeschneidplatte  \yendeschneidol Durchmesser des Frésers Dc
H = Walzen- Wendeschneidplatte SRR P T Di t il tter D
Clearance angle Cutti dae lenath of th iameter milling cutter Dc
timform Insert shape . utting edge length of the
S insert insert
H = helical form
DELTAtec | 90 | P | Feed
Anzahl Schneidkanten Eeec; llg H';be .
Griechische Zahlen nach Focd \;ors:F(L; rasen
dem Thesis Prinzip ge or o
BETA - 2 High feed milling
DELTA - 4 Tetng) (U7
ZETA - 6 Tangentialfrasplatte
ETA - 7 Tang for tangential milling
THETA ; 8 insert
PI = 16
Number of cutting edges . )
Greek number according Anstellwinkel P = positive Grundgeometrie
to the Thesis principle nstellwinkel % P = positive geometry
BETA - o Approach angle X N = negative Grundgeometrie
DELTA - 4 N = negative geometry
ZETA = 6
ETA = 7
THETA = 8
PI = 16



Bezeichnungssystem
Designation System
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Schneidstoffsorten, Bezeichnung
Cutting materials, designation system

B|c|p|2]s|m

B= Boehlerit

M = Frasen
M = Milling

Werkstoffkennzeichnung

Material code

W = Hartmetall auf Wolfram-Basis
Tungsten-carbides P25

C = Coated (beschichtete Hartmetalle) Zahigkeit nach ISO
Coated (tungsten carbides) Toughness according to ISO

Vollhartmetall-Verlangerungen, Bezeichnung
Solid carbide extension, designation system

K(2|5 0|80 | M | 1(2
‘ I [ | |
K= kon!sch \— GewindegroBe Einschraubfraser
K= conical Thread size screw on type
Z = zylindrisch P
Z = cylindric Schaftd.urchmesser Einsa.ltzlé.inge
Shaft diameter Application length
Symbolerklarung fiir Frasoperationen
Symbols for milling operations
Planfrasen Tauchfrasen
Face milling Plunge milling
Gassenfrasen Zirkularfrdsen

Pocket milling

Eckfrasen
Edge milling

Nutfrésen
Slot milling

Besaumen
Trimming

Helical ramping

Taschenfrasen
Pocketing

Rampe eintauchen

Linear ramping

Kopierfréasen
Copy milling

Fasen
Chamfering
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ISO Wendeschneidplattenbezeichnungen
ISO Indexable insert designation

S N M X 12
Grundform Freiwinkel Toleranzen Spanformer, Befestigung  Schneidenlange
Insert shape Clearence angle Tolerances Chip breaker, fixation Cutting edge length
D m s d A |
A 85° A +0,005 +0,025 +0,025 06 6,350
(6] +0,013 +0,025 +0,025 07 7,938
D . o] E +0,025 +0,025 +0,025 B (70° - 90°) 09 9,525
B 82 F 0,005 0,025 +0,013 " 11,000
. — G +0,025 +0,13 +0,025 m 12 12,700
R H +0,013 +0,025 +0,013 i 15505
c Q 80 J +0,005 +0,025 siehe see Tab. 4 C (70° = 90°%) 1L 16200
1 K +0,013 +0,025 siehe see Tab. 4 @;—!—_@ ;2 ;Z:ggg
D Q 550 L +0,025 +0,025 siehe see Tab. 4 25 25,400
M | siehe see Tab. 5 | 0,13 siehe see Tab. 4
N | siehe see Tab. 5 | £0,025 siehe see Tab. 4 F ',‘////////' 2; g;’:(s)g
E Q 75° a U | siehe see Tab. 5 | +0,13 siehe see Tab. 4 = & :
Tab. 4 d G
d J,K,L,M U
H (1200 A 3°  iber bis m
over up to H (70° - 90°)
3,9 10,0 +0,05 +0,08
K Q 55° B 5° 100 15,0 +0,08 +0,13 m
15,0 20,0 +0,10 +0,18
L D . 7 20,0 26,0 +0,13 +0,25 J (70° - 90°)
26,0 32,0 +0,15 +0,25
M Q 86° D 150 d M v M
uber bis
over up to %:::%
0 O 135° E 20° 3,9 10,0 +0,08 +0,13 N
10,0 15,0 +0,13 +0,20 /////////j
15,0 20,0 +0,15 +0,27 <
P () 108 F 25° 20,0 26,0 0,18 +0,38 Q  40°-60°
26,0 32,0 +0,20 +0,38

R O - a 30°

it

T (40° - 60°

Eckenrundung, ungerade Seitenzahl

190 Corner rounding uneven number of sides

—
[}
o

°
T

i
O R o o D m D

m Eckenrundung,

erfordern.

AT

~ d - gerade Seitenzahl U (40° - 60°)
\Y Q 35° (o) Corner rounding,
- even number of sides
m
o . Fasenplatten M

W Q 80 N_orr’r?alfrelwmkel, ClramiEes) W (40° - 60°)

die eine beson- inserts

“Der Eckenwin- _ dere Beschreibung

kel ist bei un- i)
gleichwinkligen Normal clearance
Grundformen angles, which X it Besonderhot
immer der klei- require a special mi : t;st?nh erhei
nere Winkel. description. nach Zeichnung
with special
The corner ang- .
o feature according
le is in the case é
to drawing

of not equiangu-
lar basic forms
always the
smaller angle.

() Kegelwinkel fir Schraube
() Cone angle for screw



ISO Wendeschneidplattenbezeichnungen
ISO Indexable insert designation
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06 AN S N - MP
Dicke Schneidenecke Schne|den—1 Schneidrichtung?) Boehlerit-Norm
Thickness Cutting edge corner ausfihrung ) Direction of cut?) Boehlerit-Standard
Cutting edge type‘I
Fir Radiusplatten R
For radius inserts
E
7 %
s Eckradius-r
Corner radius-r scharfkantig nur rechtsschneidend Geometrie Bezeichnung
S 00 | scharfkantig sharp-edged right hand cut only Geometry code

02 238 sharp-edged

03 3,18 02 0,2 L

T3 3,97 04 04

04 4,76 08 0,8 E

05 5,56 12 11,2

06 6,35 16 |1,6

07 7,94 20 2,0 7,

e 500 = usw.l etttc. gerundet

09 9,52 Wy [FEkrEne e rounded nur linksschneidend

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Planschneiden
For chamfered
inserts face milling

Anstellwinkel
Approach angle
Xr

45°

60°

75°

85°

90°

Sonder Special

Freiwinkel der
Planschneide
Clearance angle
of face milling
edge o

N ©|/mmo >

30
50

70

15°

20°

25°

30°

0°

11°

Sonder Special

N7 Z 60 mmoo o >

Rundwende-
platte metrisch
Round insert
metric

Rundwende-
platte Zoll
Round insert
Inch

(0]}

o

gefast
chamfered

B

left hand cut only

N

Z

rechts- und links-
schneidend
right and left hand cut

gefast und
gerundet *
chamfered and
rounded *

-

doppelgefast
double chamfered

m

doppelgefast und
gerundet

double chamfered
and rounded

1)bie Anwendung
dieser Kennbuch-
staben ist
freigestellt.
The use of these
reference letters is
optional.

Beispiel:
SNM X 12 06

#1 23 4 5 6
1 Grundform

" 2 Freiwinkel
3 Toleranzen

4  Befestigung
Spanfléche

Schneidenléange
Dicke
Schneidenecke

Schneidenkante

© 00 N o O

Schneidrichtung

10 Interne
Bezeichnung

Example:
1 Basic form

2 Clearance angle

3 Tolerances

4 Fixing
cutting face

5 Length of
cutting edge

6 Thickness
7 Cutting edge corner

8 Cutting edge
9 Direction of cut

10 Internal
designation

AN S N-MP

7 8 9 10
quadratisch

0°

m + 0,013

s + 0,025
d+0,13

mit Besonderheit
nach Zeichnung
12,7

6,35

45° Fase/Freiwinkel
gerundet*

rechts- und
linksschneidend

MP = Geometrie

square
0°
m + 0.013

s +0.025
d+0.13

with special
feature according
to drawing

12.7

6,35

45° chamfer/clearence
angle

rounded*

right- and lefthand

MP =
Geometry

Wendeschneidplattenbezeichnung

Indexable insert designation

ISO 1832.2 DIN 4987
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