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Schnittgeschwindigkeiten 3D Bearbeitung

Cutting speed recommendations 3D processing

(CICEITIE haghlaiit

Werkstoff-Gruppe
Material group

WSP -Sorte Schnittdaten
Insert grade €3 Ve m/min
ISO Code Trockenbe- = Nassbe-
arbeitung arbeitung
Dry Wet

Werkstoff Material machining | machining
Baustahl ° o 200-320 @ 200-300 @ 170-280 @ 170-260
Structural steel
Verguitungsstahl ° o 180-290 | 180-280 | 160-260 @ 150-240
Heat treated steel
Werkzeugstahl ° o 160-260 | 160-250 | 140-230 @ 140-220
Tool steel
Vergltungsstahl 1400N/mm?2 ° o 130-200 130-180 @ 120-180
hochfest
Heat treated steel high strength
Nichtrostender Stahl | austenitisch ° o 120-200 100-170
Stainless steel austenitic

austenitisch gehartet ° o 80-150

austenitic hardened
Grauguss ° o 180-360
Grey cast iron
Gusseisen mit Kugelgraphit ° o 140-220
Nodular graphite cast iron
Aluminium o ¢
Aluminium
Kupfer und Kupferlegierungen ° o
Copper and copper alloys
Warmfeste Legierungen o o
Heat resistant alloys
Titanlegierungen o o
Titanium alloys

Harte Hardness
Hartguss 300-600 HB o o
Chilled cast iron
Geharteter Stahl 45-52 HRC ° o
Hardened steel
Geharteter Stahl 53-58 HRC o o
Hardened steel
Geharteter Stahl 59-63 HRC ° o

Hardened steel

® empfohlene Anwendung recommended application
O alternative Anwendung um 30 - 50 % reduzieren

alternative application reduced by 30 - 50 % reduced
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