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Planfrasen 45°
Face milling 45°




Pltec 45N

@ 50 - 250 mm Aufsteckfraser

PlattengréBe 05 und 08

Besondere Merkmale:

m 16 Schneidkanten zur Produktivitdtssteigerung

m  Negative Grundgeometrie, dadurch extrem stabil

m  Effektiv positive Schneidkantengeometrie,
dadurch leichter Schnitt

m  Nummerierung der Schneiden fir exakten Rundlauf

m  WIPER - Geometrie fir qualitativ hochwertige Oberflache.
Beste Ergebnisse bei Erhéhung der Schnittgeschwindigkeit
(ca. doppelte Ve, niedriger Schnitttiefe, ca. a, 0,7 mm
Zahnvorschub, ca. f, 0,25 mm bei Fraserdurchmesser
63 mm)

m  Hohes Zerspanvolumen durch enge Teilung der Werkzeuge

m  Ungleichteilung fiihrt zu Schwingungsreduktion und
extremer Laufruhe

m  Schneidstoffvielfalt fir optimale Zerspanungsergebnisse
auf einem breiten Materialspektrum

ON.. 05..

WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed

Insert [mm] a max [mm] f,
geometry ONM. 05 ONM. 05

MP 0,42,03,0 0,16 0,22 0,30

MM 0,42,03,0 0,120,18 0,25

MK 0,4 2,03,0 0,20 0,25 0,35

MH 041,525 0,100,16 0,26

Schnittgeschwindigkeit Seite 46-47
Cutting speed page 46-47

LTI [oho

Special features:

16 cutting edges for increase of productivity

Negativ basic geometry, thus extremly stable

Effective positive cutting edge geometry, thus smooth cut
Numbering of cutting edges for exact true running

WIPER - geometry for qualitativ high-class surface. Best results
if increasing cutting speed (approximately double v, small
cutting depth, approximately a, 0.7 mm, tooth feed approxima-
tely f, 0.25 mm with milling cutter diameter 63 mm)

Big metal removal due to close division of the tools

Uneven spacing leads to reduced vibration and extremely
smooth running

Cutting material diversity for optimal cutting results on a wide
material range

ON.. 08..

WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed

Insert [mm] a5 max [mm f,
geometry ONM. 08 ONM. 08

MP 1,03,05,0 0,20,27 0,5

MM 1,03,05,0 0,20,250,4

MK 1,03,05,0 0,20,350,6

FW 0,50,70,9 0,20,250,3



(HliHORN 7D :
Pltec 45N boehlerit

Aufsteckfraser 45° fir ONMU 05..
Face milling cutter 45° for ONMU 05..
d1
da

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc ds d, h da ztx | Ordering code Ident.-No. Availability Spare parts

(V)
el

50 | 57,5 | 50 40 22 3 4 BF45 ON05.050 204 5125749 °
50 | 57,5 | 50 40 22 3 6 BF45 ON05.050 Z06 5125750 °
63 | 70,5 | 50 40 22 3 6 BF45 ON05.063 Z06 5125751 ° ‘ ’
63 | 70,5 | 50 40 22 3 8 BF45 ON05.063 Z08 5125752 °
80 | 87,5 | 60 50 27 3 7 BF45 ON05.080 Z07 5125753 ° Spann- Torx-
80 | 87,5 60 50 27 3 10 | BF45 ON05.080 Z10 5125754 ° schraube Schliissel
100 | 107,5| 80 50 32 3 8 BF45 ON05.100 Z08 5125755 ° Fixation Torque
100 | 107,5| 80 50 32 3 12 BF45 ON05.100 Z12 5125756 ° screw wrench
125 1325/ 95 | 63 | 40 | 3 | 10 BF45 ON05.125 Z10 5125757 ° AP06-40115 IP20
125 |132,5| 95 63 40 3 16 BF45 ON05.125 Z16 5125758 ° ,\/?;3:1 2:\l7m 5088521
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BF45 ON05.050 Z04 oder or 5125749
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfiigbarkeit A [l
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges | d s d1 r
ONMU 050608 SN-MP BCP25M 5124904 ) 524 12,7 | 58 | 545 0,8
ONMU 050608 SN-MP BCP35M 5124905 ° 524 12,7 | 58 | 545 0,8
= ONMU 050608 SN-MM BCM35M 5124906 ) 524 12,7 | 58 | 545 0,8
[ ONMU 050608 SN-MM BCM40M 5124907 ° 524 12,7 | 58 | 545 0,8
. ONMU 050608 SN-MK BCK15M 5146195 ° 524 12,7 | 58 | 545 0,8
ONMU 050608 SN-MK BCK20M 5124909 ° 524 12,7 | 58 | 545 0,8
ONMU 050608 SN-MH BCH10M 5124908 ° 524 12,7 | 58 | 545 0,8
® \erfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces ONMU 050608 SN-MP BCP25M oder or 5124904 O Auf Anfrage On request
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(EiHoRN i) ;
Pltec 45N boehlesit

Aufsteckfraser 45° fir ONMU 08..
Face milling cutter 45° for ONMUO8..

di
da

! ® B
| (%‘
Dc
dS
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.  Verfugbarkeit Ersatzteile
Dc ds d, h da ap 22+ | Ordering code Ident.-No. Availability Spare parts
50 60 46 50 22 5 4 BF45 ON08.050 204 5081735 [)
63 73 58 50 27 5 5 BF45 ON08.063 205 5081737 ® ’
80 90 78 50 32 5 6 BF45 ON08.080 206 5081741 ® \
80 90 78 50 32 5 7 BF45 ON08.080 207 5081742 )
100 | 110 | 78 50 32 5 7 BF45 ON08.100 207 5081743 ® Spann- Torx-
100 | 110 | 78 50 32 5 9 BF45 ON08.100 209 5081749 ® schraube Schliissel
125 | 135 | 90 63 40 5 9 BF45 ON08.125 209 5081752 ) Fixation Torque
125 | 135 | 90 63 40 5 11 BF45 ON08.125 Z11 5081753 ® screw wrench
160 170 | 90 @ 63 | 40 | 5 | 11 BF45 ON08.160 Z11 5081756 ° Agf(;?g;go 50;521 o
200 | 210 | 130 | 65 60 5 16 | BF45 ONO08.200 Z16 NC 5095604 ® Ma = 6NM
250 | 260 | 190 | 75 60 5 18 | BF45 ON08.250 Z18 NC 5105349 ) A
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BF45 ON08.050 Z04 oder or 5081735
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr.  Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges I d s d1 r
ONMU 080608 SN-MP BCP20M 5092103 ° 8 19 | 6,95 | 6,75 | 0,8
ONMU 080608 SN-MP BCP25M 5081895 ° 8 19 /6,95 | 6,75 | 0,8
ONMU 080608 SN-MP BCP30M 5081885 ° 8 19 | 6,95 | 6,75 | 0,8
ONMU 080608 SN-MP BCP35M 5081888 ° 8 19 /6,95 | 6,75 | 0,8
ONMU 080608 SN-MM | BCM35M 5081958 ° 8 19 /6,95 | 6,75 | 0,8
ONMU 080608 SN-MM | BCM40M 5081896 [ 8 19 | 6,95 | 6,75 | 0,8
ONMU 080608 SN-MK BCK15M 5081894 ° 8 19 | 6,95 | 6,75 | 0,8
ONMU 080608 SN-MK BCK20M 5081890 ° 8 19 | 6,95 | 6,75 | 0,8
ONMQ 0806-FW BCM35M 5092307 ° 8 19,1 | 6,95 | 6,75 -
ONMQ 0806-FW BCHO3M 5125075 [} 8 19,1 | 6,95 | 6,75 -
ONMQ 0806-FW BCH10M 5125074 ° 8 19,1 | 6,95 | 6,75 -
N=16
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces ONMU 080608 SN-MP BCP20M oder or 5092103 ® Verflgbar ab Lager Available from stock
NC = Keine Kiihlung / no coolant O Auf Anfrage On request
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ETAfec 45P

Multifunktional Multifunctional

@ 50 - 200 mm Aufsteckfraser

@ 50 - 200 mm Face milling cutter
PlattengréBe 04 (13)

Insert size 04 (13)

@ 25 - 40 mm Schaftfraser
@ 25 - 40 mm End milling cutter

PlattengréBe 04 (13)
Insert size 04 (13)

@ 25 - 40 mm Einschraubfraser
@ 25 - 40 mm Screw on type
PlattengréBe 04 (13)

Insert size 04 (13)

Besondere Merkmale:

m  Multifunktionales Werkzeugsystem fiir hdchste Produktivitat

1 Grundkdrper flr 2 Bearbeitungsverfahren = Multifunktional

m  Einsparung von Tragerwerkzeugen durch multifunktionales
Werkzeugsystem

m  Positive Grundgeometrie dadurch leicht schneidend

m 7 Schneidkanten zur Produktivitatssteigerung beim
Planfréasen

m 7 Schneidkanten bei der Rundplatte durch definierte geome-
trische Ausfiihrung

m  Markierung der Schneiden fir exakten Rundlauf

m  Durch die geringe Leistungsaufhahme, hohes
Zerspanvolumen, auch auf leistungsschwachen alten
Maschinen

m  Ungleichteilung fiihrt zu Schwingungsreduktion und extremer
Laufruhe

m  Schneidstoffvielfalt flr optimale Zerspanungsergebnisse auf
einem breiten Materialspektrum

(CUCTCTITIN oohleit

Special features:

Multifunctional tool system for highest productivity

1 basic body for 2 machining processes = multifunctional

Saving of tool holders due to multifunctional tool system

Positive basic geometry, therefore easy cutting

7 cutting edges for increase of productivity on face milling

Round insert with 7 cutting edges through defined geo-

metrical design

Marking of the cutting edges for exact concentricity

m  High metal removal also on inefficient old machines due
to small power consumption

m  Uneven spacing leads to reduced vibration and extremely
smooth running

m  Diversity of cutting materials for optimal cutting results on

a wide material range

Eintauchwinkel
Ramping angle

Dur'(::hfnesser Eintauchwinkel
raser o
XEM. 04.. REM. 13.. Diameter F’ase.r 0 max.
milling _Ifamp'i‘tg a(’;g'e
WSP Schnitttiefe Vorschub Schnitttiefe Vorschub Dl (NG eumer & max
Geometrie Cutting depth Feed Cutting depth Feed @ 25 6,84°
Insert [mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f, o
geometry XEM... XEM... REM... REM... 32 5,36
@ 36 4,76°
MP 1,02,54,0 0,20,20,3 1,01,53,2 0,20,50,9 2 40 4.20°
@50 3,43°
MM 1,02,54,0 0,10,20,3 1,01,53,2 0,20,40,8
@52 3,30°
MK 1,02,5 4,0 0,20,20,3 1,01,53,2 0,30,6 1,0 @63 2,73
@ 66 2,60°
MN 1,03,04,0 0,10,20,3 o o @ 80 2,15°
@100 1,72°
MT 1,02,03,0 0,10,10,2 — — @ 125 1,37°
@ 160 1,07°
MH 0,6 1,02,0 0,10,20,3 0,51,03,0 0,20,40,7 @ 200 0.86°

Schnittgeschwindigkeit Seite 46-47
Cutting speed page 46-47
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ETAtec 45P (ph Horn D) boehlerit

Multifunktional Multifunctional

Aufsteckfraser 45° fir XE... & RE..
Face milling cutter 45° for XE.. & RE..

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr.  Verfuigbarkeit Ersatzteile
Dc ds da d1 h ap 2z¢+ | Ordering code Ident.-No. Availability Spare parts
50 | 57,5 22 | 43 | 40 4 5 | BF45 XE04.050 Z05 5103595 °
52 | 59,5 22 | 43 | 40 4 5 | BF45 XE04.052 Z05 5103596 ° ‘ 2
63 | 70,5 22 | 48 | 40 4 5 | BF45 XE04.063 Z05 5103598 °
63 | 70,5 22 | 48 | 40 4 6 | BF45 XE04.063 Z06 5103599 °
66 | 735 | 22 | 48 | 40 4 6 | BF45 XE04.066 Z06 5103601 ° Spann- Torx-
80 |875| 27 | 60 | 50 | 4 6 | BF45 XE04.080 Z06 5103602 ° Sﬁfx‘;i}g?? Schiussel
80 | 875 27 | 60 | 50 | 4 | 8 | BF45XE04.080 Z08 5103603 ° screw VTV‘;;?‘L(‘:?]
100 [107,5| 32 | 78 | 50 4 8 | BF45 XE04.100 Z08 5103606 ° AP02-40054 P15
100 |107,5| 32 | 78 | 50 4 10 | BF45 XE04.100 Z10 5103607 ° 5085714 5088520
125 1325 40 | 90 | 60 | 4 | 10 | BF45 XE04.125Z10 5103608 ° Ma = 3Nm
125 [132,5| 40 | 90 | 60 4 12 | BF45 XE04.125 Z12 5103609 °
160 |167,5| 40 | 115 | 65 4 10 | BF45 XE04.160 Z10 NC 5103610 °
160 |167,5| 40 | 115 | 65 4 14 | BF45 XE04.160 Z14 NC 5103611 °
200 (207,5| 60 | 140 | 65 4 16 | BF45 XE04.200 Z16 NC 5103612 °
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BF45 XE04.050 Z05 oder or 5103595 ® \Verfligbar ab Lager Available from stock
NC = Keine Kihlung / no coolant O Auf Anfrage On request
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ETAtec 45P (CTTITIDN hoahiaiit

Multifunktional Multifunctional

Schaftfraser 45° / XE.. & RE..
End milling cutter 45° / XE.. & RE..
L
] fa 3
LYy
ap. Ly &
5 h
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung  Ident.-Nr. | Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc ds da h L ap 2zt | Ordering code Ident.-No. Availability Spare parts
25 | 325 25 | 106 | 50 4 2 BE45 XE04.025 202 5103614 )
32 | 395 32 124 | 64 4 3 BE45 XE04.032 203 5103616 PY ‘ ,
Spannschraube
Fixation screw
AP02-40082 Torx-
5122796 Schiii |
Mp = 3Nm chlissel
Torque
36 | 43,5 | 32 124 | 64 4 3 BE45 XE04.036 203 5103623 ° wrench
Spannschraube
40 | 47,5 | 32 130 | 65 4 4 BE45 XE04.040 204 5103617 Y Fixation screw IP15
AP02-40054 5088520
5085714
Mp = 3Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BE45 XE04.025 Z02 oder or 5103614

Einschraubfraser 45° / XE.. & RE..
Screw on type 45° / XE.. & RE.. 6
h
L 6
8a =]
©
B
ap
o
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc  d3 di L h ap | M | z&x | Ordering code Ident.-No. Availability Spare parts
25 1325 21 32 | 54 4 12 2 BS45 XE04.025 202 M12 5103620 ® ‘
32 |395| 29 | 42 | 65 4 16 3 BS45 XE04.032 Z03 M16 5103621 ® ’
Spannschraube
Fixation screw
AP02-40082
5122796 Torx-
Ma =3Nm | Schlussel
Torque
40 (475 29 | 43 | 66 4 16 4 BS45 XE04.040 Z04 M16 5103628 [ wrench
Spannschraube P15
Fixationscrew
AP02-40054 | 0088520
5085714
MA = 3Nm
® Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BS45 XE04.025 Z02 M12 oder or 5103620 O Auf Anfrage On request
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ETAtec 45P (CLTTTITIDN hoshlarit

Multifunktional Multi Functional

N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte | Ident.-Nr. | Verfligbarkeit
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges

o
(7]

d1 r

XEMT 040408-MP BCP20M 5103790 ° 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMT 040408-MP BCP25M 5103792 ° 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMT 040408-MP BCP30M 5103789 ° 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMT 040408-MP BCP35M 5103788 ° 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMT 040408-MM BCM35M 5103797 [ 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMT 040408-MM BCM40M 5103799 [ 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEHT 040408-MN BWN10M 5141453 [ 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEHT 040408-MN BCN10M 5141454 [ ] 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEGT 040408-MT BCS35M 5120324 ([ ] 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMW 040408-MP BCP25M 5103815 ([ ] 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMW 040408-MP BCP30M 5103813 ([ ] 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMW 040408-MP BCP35M 5103811 ([ ] 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMW 040408-MP BCP40M 5103814 ® 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMW 040408-MM BCM40M 5103903 [ 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMW 040408-MK BCK20M 5103816 ° 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMW 040408-MH BCHO5M 5117576 ° 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
XEMW 040408-MH BCH10M 5117579 ° 4 12,7 | 4,76 | 4,6 0,8
REMW 1304MO-MP BCP20M 5103989 ® 13,2 | 4,76 | 4,6 -
REMW 1304MO-MP BCP25M 5103990 (] - 13,2 | 4,76 | 4,6 -
REMW 1304MO-MP BCP30M 5103905 (] - 13,2 | 4,76 | 4,6 -
REMW 1304MO-MP BCP35M 5103904 ® - 13,2 | 4,76 | 4,6 -
REMW 1304MO-MM BCM40M 5103991 ® - 13,2 | 4,76 | 4,6 -
REMW 1304MO-MK BCK15M 5103993 ® - 13,2 | 4,76 | 4,6 -
REMW 1304MO-MK BCK20M 5103992 ® - 13,2 | 4,76 | 4,6 -
REMW 1304MO-MH BCHO5M 5117571 ® - 13,2 | 4,76 | 4,6 -
REMW 1304MO-MH BCH10M 5117574 ® - 13,2 | 4,76 | 4,6 -
REMW 1304MO-MH BCH30M 5117570 ([ ] - 13,2 | 4,76 | 4,6 -
N=7
® \Verflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces XEMT 040408-MP BCP20M oder or 5103790 O Auf Anfrage On request
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THETAfec 45N

@ 50 - 250 mm Aufsteckfraser
@ 50 - 250 mm Face milling cutter

PlattengréBe 12
Insert size 12

Besondere Merkmale:

8 Schneidkanten zur Produktivititssteigerung bei hohen
Schnitttiefen

Negative Grundgeometrie dadurch extrem stabil

Effektiv positive Schneidkantengeometrie,

dadurch leichter Schnitt

Markierung der Schneiden fiir exakten Rundlauf

WIPER - Geometrie flir qualitativ hochwertige Oberflache
Hohes Zerspanvolumen, durch enge und sehr enge Teilung
der Werkzeuge

Ungleichteilung fihrt zu Schwingungsreduktion und zu
extremer Laufruhe

Schneidstoffvielfalt fiir optimale Zerspanungsergebnisse
auf einem breiten Materialspektrum

SN.. 12..

WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed

Insert [mm] [mm]
geometry a, max f,

MP 1,04,06,5 0,20,30,4

MM 1,04,06,5 0,20,20,3

MK 1,04,06,5 020,304

FW 020,507 020,304

LTIV foehlerit

Special features:

8 cutting edges for increase of productivity at big cutting
depths

Negative basic geometry, therefore extremely stable
Effective positive cutting edge geometry, therefore smooth
cut

Marking of the cutting edges for exakt concentricity
WIPER geometry for qualitativ high-class surface

High metal removal, due to narrow and very narrow division
of the tools

Uneven spacing leads to reduced vibration and extremely
smooth running

Diversity of cutting materials for optimal cutting results on a
wide material range

Schnittgeschwindigkeit Seite 46-47
Cutting speed page 46-47
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e [T
THETAtec 45N boehiel

Aufsteckfriaser 45° fur SN.. 12
Face milling cutter 45° for SN.. 12

ds

ey

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr. Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc ds d, h da ap 2zt: | Ordering code Ident.-No. Availability Spare parts
50 | 634 50 40 22 6,5 4 BF45 SN12.050 204 5079179 °
50 | 63,4 | 50 40 22 6,5 6 BF45 SN12.050 206 5079186 ° ,
63 | 76,4 | 50 40 22 6,5 5 BF45 SN12.063 205 5131664 o \
63 | 76,4 50 40 22 6,5 6 BF45 SN12.063 206 5079187 o
63 | 76,4 | 50 40 22 6,5 8 BF45 SN12.063 208 5079188 °
80 | 93,4 | 60 50 27 6,5 6 BF45 SN12.080 206 5103109 o Spann- Torx-
80 | 934 60 | 50 | 27 | 6,5 | 7 | BF45SN12.080 Z07 5079189 ° schraube Schltssel
80 | 934 60 | 50 | 27 | 65 | 10 | BF45 SN12.080 Z10 5079190 ° Fixation Torq“‘;
100 113,4| 80 | 50 | 32 | 65 | 8 | BF45SN12.100 Z08 5079191 . APo6a0115 | " 1P20
100 [ 113,4, 80 50 32 6,5 12 BF45 SN12.100 212 5079192 [ 5131917 5088521
125 138,4| 95 63 40 6,5 8 BF45 SN12.125 208 5131666 o Ma= SNm
125 1138,4| 95 63 40 6,5 10 BF45 SN12.125 Z10 5079193 °
125 138,4| 95 63 40 6,5 16 | BF45 SN12.125 Z16 5079194 °
160 [173,4| 115 63 40 6,5 10 BF45 SN12.160 Z10 NC 5131667 [¢)
160 [173,4| 115 63 40 6,5 12 BF45 SN12.160 Z12 5091855 [¢)
160 | 173,4| 115 | 63 40 6,5 12 | BF45 SN12.160 Z12 NC 5079195 °
160 |173,4| 115 | 63 40 6,5 20 | BF45 SN12.160 Z20 NC 5085863 o
200 |213,4 164 63 60 6,5 18 BF45 SN12.200 Z18 NC 5079196 ®
200 |213,4| 164 | 63 60 6,5 26 | BF45 SN12.200 Z26 NC 5085873 o
250 |263,4| 184 | 63 60 6,5 20 | BF45 SN12.250 Z20 NC 5079197 °
250 |263,4| 184 | 63 60 6,5 30 | BF45 SN12.250 Z30 NC 5085874 ¢
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BF45 SN12.050 Z04 oder or 5079179 NC = Keine Kihlung / no coolant
N = Anzahl der Abrnessu.ngen (mm]
Schneidkanten Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte = Ident.-Nr. | Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges I d S di r
SNMX 1206 ANSN-MP  BCP20M 5092061 ° 12,70/12,70| 6,35 | 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MP  BCP25M 5081869 ° 12,70/12,70| 6,35 | 5,2 -
o 7D 5 SNMX 1206 ANSN-MP  BCP30M 5081870 ° 12,70/12,70| 6,35 | 5,2 -
N SNMX 1206 ANSN-MP  BCP35M 5081011 ° 12,70/12,70| 6,35 | 5,2 -
] s SNMX 1206 ANSN-MM = BCM35M 5090093 ° 12,70/12,70| 6,35 | 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MM | BCM40M 5081872 ° 12,70/12,70| 6,35 | 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MK = BCK15M 5081013 ° 12,70/12,70| 6,35 | 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MK = BCK20M 5081012 ° 12,70/12,70| 6,35 | 5,2 -
SNHX 1206 ANFN-MN BCN10M 5141461 ° 12,7 | 12,7 | 6,35 | 5,2 -
SNHX 1206 ANFN-MN BWN10M 5141458 ° 12,7 | 12,7 | 6,35 | 5,2 -
SNEX 1206-FW BCM35M 5090743 ° 12,70/12,70| 6,35 | 5,2 -
N=8
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces SNMX 1206 ANSN-MP BCP20M oder or 5092061 ® Verfligbar ab Lager Available from stock
NC = Keine Kiihlung / no coolant O Auf Anfrage On request
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SO 45P Gl boebiei

@ 40 - 160 mm Aufsteckfraser

PlattengréBe 12

Besondere Merkmale: Special features:
m  Positive Grundgeometrie dadurch leicht schneidend m  Positive basic geometry, therefore easy cutting
m 4 Schneidkanten zur Produktivitdtssteigerung m 4 cutting edges for increase of productivity
m  Markierung der Schneiden fiir exakten Rundlauf m  Marking of the cutting edges for exact concentricity
m  durch die geringe Leistungsaufnahme, hohes m  High metal removal also on inefficient old machines due to
Zerspanvolumen, auch auf leistungsschwachen alten small power consumption
Maschinen m  Uneven spacing leads to reduced vibration and extremely
m  Ungleichteilung fihrt zu Schwingungsreduktion und smooth running
extremer Laufruhe m  Diversity of cutting materials for optimal cutting results on a
m  Schneidstoffvielfalt fiir optimale Zerspanungsergebnisse wide material range

auf einem breiten Materialspektrum

SE.. 12..

WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie Cutting depth Feed

Insert [mm] [mm]
geometry a, max f,

MP 1,0 4,0 6,0 0,2 0,3 0,4

MM 1,04,06,0 0,10,20,3

MK 1,04,06,0 0,2 0,3 0,4

ALC 0,7 4,0 5,0 0,1 0,2 0,3

Schnittgeschwindigkeit Seite 46-47
Cutting speed page 46-47
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(uir HORN i) i
SO 45P boehlesit

Aufsteckfraser 45° fiir SE..12
Face milling cutter 45° for SE..12
d1
da

[y [ c

o 4“5
| 8
T

ds

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung Ident.-Nr. | Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc ds d, h da ap 2¢: | Ordering code Ident.-No. Availability Spare parts
32 44 40 40 16 6 3 BF45 SE12.032 Z03 5142940 °
40 53 32 40 16 6 4 BF45 SE12.040 Z04 5079243 ° ,
50 63 50 40 22 6 5 BF45 SE12.050 Z05 5079244 ° ‘
63 76 50 40 22 6 5 BF45 SE12.063 Z05 5092994 ®
63 76 50 40 22 6 6 BF45 SE12.063 Z06 5079245 [
63 76 50 40 22 6 7 BF45 SE12.063 Z07 5092995 ° Spann-
80 | 93 | 52 | 50 | 27 | & 6 | BF45 SE12.080 Z06 5092997 ° Sﬁgﬁ:ﬁe SCL?EZ‘SGI
80 93 | 52 | 50 | 27 6 | 7  BF45SE12.080 Z07 5079247 o corew Torque
100 | 113 78 50 32 6 6 BF45 SE12.100 Z06 5092998 ° AP13-45108 wrench
100 | 113 78 50 32 6 8 BF45 SE12.100 Z08 5079248 ° 5085713 1P20
125 | 138 | 90 | 63 | 40 | 6 | 10 | BF45 SE12.125 Z10 5079249 ° Ma= 5Nm 5088521
160 @ 173 | 114 63 40 6 12 BF45 SE12.160 Z12 NC 5093001 )
Bestellbeispiel Order Example: 1 Stlick piece BF45 SE12.032 Z03 oder or 5142940 NC = Keine Kiihlung / no coolant
N = Anzahl der Abrnessu.ngen [mm]
Schneidkanten  Bestellbezeichnung Schneidstoffsorte  Ident.-Nr.  Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Ordering code Cutting materials | Ident.-No. Availability
cutting edges I d s d1 r
=) 15° SEHT 1204 AFFN-ALC BCN10M 5080918 ® 12,70 /12,70| 4,76 | 5,5 -
- || . SEHT 1204 AFFN-ALC  BWN10M 5080919 ° 12,70 12,70 | 4,76 | 55 | -
h—‘ .
>
N=4 .
L20° SEKT 1204 AFSN-MP BCP20M 5085213 [ 12,70 /12,70| 4,76 | 5,5 -
SEKT 1204 AFSN-MP BCP25M 5081955 [ 12,70 /12,70| 4,76 | 5,5 -
SEKT 1204 AFSN-MP BCP30M 5085210 [ 12,70 /12,70| 4,76 | 5,5 -
SEKT 1204 AFSN-MP BCP35M 5080920 [ ) 12,70 12,70 4,76 | 5,5 -
SEKT 1204 AFEN-MM BCM35M 5092292 [ ) 12,70 12,70 4,76 | 5,5 -
SEKT 1204 AFEN-MM BCM40M 5081931 ) 12,70 12,70 4,76 | 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MP BCP25M 5080939 ® 12,70/ 12,70 4,76 | 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MP BCP30M 5080941 ® 12,70/ 12,70 4,76 | 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MP BCP35M 5081933 ® 12,70 12,70 4,76 | 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MP BCP40M 5092177 ° 12,70 12,70 4,76 | 5,5 -
SEKW 1204 AFEN-MM BCM40M 5080931 ) 12,70 12,70 4,76 | 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MK BCK15M 5080982 ® 12,70 12,70 4,76 | 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MK BCK20M 5081934 ° 12,70 12,70 4,76 | 5,5 -
N=4
® \Verflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces SEHT 1204 AFFN-ALC BCN10M oder or 5080918 O Auf Anfrage On request
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