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Vollhartmetall-Verldngerungen fiir Einschraubwerkzeug @MI]—ID hﬂﬂmem

Solid carbide extensions for screw on type milling cutter
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Material-Nr. Bestellbezeichnung
M d,H6 dy dy dah6 a L h Material-No. Ordering code
6 6,5 9,5 10 10 0,72° 20 60 5127650 Z 10.060 M6
6 6,5 9,5 10 10 0,36° 40 80 5127652 Z 10.080 M6
6 6,5 9,5 10 10 0,24° 60 100 5127653 Z 10.100 M6
6 6,5 9,5 10 10 0,18° 80 120 5127655 Z10.120 M6
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Material-Nr. Bestellbezeichnung
M dyHe d4 do dah® a L h Material-No. Ordering code
8 8,5 12,8 16 16 2,29° 40 95 5087764 K 16.040 M8
8 8,5 12,8 16 16 1,53° 60 115 5088441 K 16.060 M8
8 8,5 12,8 16 16 1,15° 80 135 5088442 K 16.080 M8
8 8,5 12,8 16 16 0,92° 100 155 5088459 K 16.100 M8
8 8,5 12,8 16 16 0,76° 120 175 5088462 K 16.120 M8
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Material-Nr. Bestellbezeichnung
M dyHe d4 do dah® a L h Material-No. Ordering code
10 10,5 17,8 20 20 1,58° 40 100 5088552 K 20.040 M10
10 10,5 17,8 20 20 1,05° 60 120 5088553 K 20.060 M10
10 10,5 17,8 20 20 0,79° 80 140 5088661 K 20.080 M10
10 10,5 17,8 20 20 0,63° 100 160 5088662 K 20.100 M10
10 10,5 17,8 20 20 0,53° 120 180 5088768 K 20.120 M10
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Vollhartmetall-Verlangerungen fiir Einschraubwerkzeug
Solid carbide extensions for screw on type milling cutter
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Material-Nr. Bestellbezeichnung

M d4H6 dy dy dah6 a L h Lg Material-No. Ordering code
12 12,5 23 24,3 25 0,591° 80 136 9 5088769 K 25.080 M12
12 12,5 23 24,3 25 0,449° 100 156 9 5088776 K 25.100 M12
12 12,5 23 24,3 25 0,362° 120 176 9 5088777 K 25.120 M12
12 12,5 23 24,3 25 0,303° 140 196 9 5088779 K 25.140 M12
12 12,5 23 24,3 25 0,260° 160 216 9 5088781 K 25.160 M12

- h

- L

‘ fe |
SHER ]H::j.':::::::f:::: Exczomozo=ogff
Y
4l :
Material-Nr. Bestellbezeichnung

M d4He dy dy daht a L h Lg Material-No. Ordering code
16 17 29 31,5 32 0,828° 100 160 9 5088789 K 32.100 M16
16 17 29 31,5 32 0,517° 150 210 9 5088788 K 32.150 M16
16 17 29 31,5 32 0,376° 200 260 9 5088787 K 32.200 M16
16 17 29 31,5 32 0,295° 250 310 9 5088786 K 32.250 M16
16 17 29 31,5 32 0,243° 300 360 9 5088784 K 32.300 M16
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