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A indel
Ausspindeln (gh HORN fil»)

URMA

Ausspindeln mit Boring with
URMA-Feinbohrkopf URMA Fine Boring Head
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Ausspindeln
Boring

(ph HORN pill)

Ausspindeln mit Feinbohrkopf URMA 05
Boring with fine Boring head URMA 05

Axialeinstechen mit URMA-IntraMax

Face grooving with URMA-IntraMax

D4

ab @ 0,2 mm

mit Schneidplatte Typ 105
oder

ab @ 6,0 mm

mit Schneidplatte Typ 110

from @ 0,2 mm
with insert type 105
or

from @ 6,0 mm
with insert type 110

Ausspindeln von Gussteilen oder ge-
harteten Werkstoffen bzw. Alu-Werk-
stoffen mit CBN- (ab @ 3 mm) oder
PKD- (ab @ 4 mm) bestickten
Schneidplatten.

CBN (from @ 3 mm) or PKD (from @ 4 mm)

tipped inserts are also available for Boring opera-
tions in cast iron or hardened materials.

tax DiS 5,0 mm
mit Schneidplatte Typ 105

tax Dis 30 mm
mit Schneidplatte Typ A110

tax Dis 3,0 mm
mit Schneidplatte Typ 315

t e UP 0 5,0 mm
with insert type 105

t e UP 10 30 mm
with insert type A110

tax UP 10 3,0 mm
with insert type 315



A indel
Ausspindeln (gh HORN fil»)

Aufnahme mit Beta-Modul 40/63 (siehe Kapitel D)
Adaptor with Beta-Module 40/63 (see Chapter D

BH BT BD
l I
XE ik
-
Feinbohrkopf 05 IntraMax 49-88
Fine Boring head 05 oder/ or

D5



Ausspindeln (ph HORN pil)

Boring
Aufnahme mit Beta-Modul 40/63 (siehe Kapitel D)
Adaptor with Beta-Module 40/63 (see Chapter D
BH BT BD
I I I
Feinbohrkopf 05
Fine Boring head 05
Klemmhalter Sonderlosungen
Toolholder Special solutions
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Ausspindeln System 05
Boring System 05 (I]h HORN I]h)

~

Feinbohrkopf B05
Fine Boring Head Beta-Modul 40
Beta-Module 40

Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm
max. Drehzahl Number of revolutions 20.000 1/min
Verstellbereich Adjustable range 3,0 mm

mit innerer Kihlmittelzufuhr
with through coolant supply

I
@,
2 3 et
Q
|
! ! !
i
Bestellnummer Lg d Beta-Modul Gewicht [kg]
Part number Beta-Module Weight [kg]
B05.40.30.067 67 42 40 1,3
B05.40.30.067-D 67 42 40 1,3
Skaleneinteilung Abmes;unggn in mm
Analog: B05.40.30.067 = 0,01 mm fmensions in mm

Digital: B05.40.30.067-D = 0,001 mm

Scale marking

Analog: B05.40.30.067 = 0,01 mm
Digital: B05.40.30.067-D = 0,001 mm

Zubehor fiir B05...-D:
Digitales Anzeigegerat
Additional equipment for B05...-D:

Digital display
Bestellnummer | b h Gewicht [kg]
Part number Weight [kg]
92.00.25-D 120 80 25 0,18
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ersatzteile

Spare Parts

Feinbohrkopf | Gewindestift Gewindestift Positionierstift | Pendelbolzen Gewindestift
Fine Boring Head | Threaded pin Threaded pin Locating pin Bolt Threaded pin

B05S 2000501 20002301 2004023 2004021 C000316
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Ausspindeln System 05

Boring System 05

(ph HORN pill)

Klemmbhalter

Toolholder

Bohrungs-@ ab

Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm

B105

mit innerer KuhImittelzufuhr
with through coolant supply

Bore @ from 0,2 mm

Bestellnummer
Part number

B105.0016.U1.01

Hinweis:

39 12

(

o

\

fur Schneidplatte

for Insert

Typ
Type

fur Feinbohrkopf Typ 05

16

for use with boring
head type 05

h

14

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Durch die doppelseitige Spannflache kann der Klemmbhalter im Feinbohrkopf um 180° gedreht werden, somit ist ein Verstellen
hinter Mitte fir Bohrungen kleiner @ 0,7 mm realisierbar.

Note:

The double sided clamping surface allows to rotate the toolholder in the boring head of 180° . With this option it is possible to set the insert behind centre
which is necessary for diameters less than @ 0,7 mm.

Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.
Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Das Anzugsdrehmoment der Schraube 6.075T15P betréagt 5 Nm.

Torque specification of the screw 6.075T25P = 5 Nm.

Ersatzteile
Spare Parts

Klemmbhalter
Toolholder

B105.0016.U1.01
D8

Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Clamping Screw TORX PLUS® Wrench

6.075T15P T15PQ



Ausspindeln System 05

Boring System 05

(ph HORN pill)

Klemmhalter
Toolholder

Bore @ from

Bohrungs-@ ab

Spannlange 22 mm
Clamping length 22 mm

B105

mit innerer KuhImittelzufuhr
with through coolant supply

5,0 mm

ed,

Bestellnummer I,
Part number

B105.0016.U1.02 49

Hinweis:

22

Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Das Anzugsdrehmoment der Schraube 6.075T15P betréagt 5 Nm.

Torque specification of the screw 6.075T25P = 5 Nm.

Ersatzteile
Spare Parts

Klemmbhalter
Toolholder

B105.0016.U1.02

Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Clamping Screw

6.075T15P

TORX PLUS® Wrench
T15PQ

( )

\_ Y,

fur Schneidplatte

for Insert

Typ 105
Type

fur Feinbohrkopf Typ 05
for use with boring
head type 05

d h

16 14

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Ausspindeln System 05
Boring System 05

(ph HORN pill)

Klemmbhalter B1 1 0

Toolholder mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply
Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,0 mm

= F=7-

——=0 ol |¢lk
“ Q[ Q
Bestellnummer I, I,
Part number
B110.0016.U1.02 56 29
Hinweis:

Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.
Note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Das Anzugsdrehmoment der Schraube 6.075T15P betréagt 5 Nm.

Torque specification of the screw 6.075T25P = 5 Nm.

Ersatzteile

Spare Parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Clamping Screw TORX PLUS® Wrench
B110.0016.U1.02 6.075T15P T15PQ

D10

16

(

\_ Y,

\

fur Schneidplatte
for Insert
Typ 110
Type
fur Feinbohrkopf Typ 05
for use with boring head
type 05
d, h
21,5 14

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



Ausspindeln
Boring

(ph HORN pill)

Schneidplatte 105

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm

Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm

(.}

2
S/OJQ‘
JIISo=
< 3
£
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R =right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer r f a b I8 I
Part number
R/L105.1802.0.03 0,02 1,0 0,25 59 1 23
R/L105.1802.0.05 0,05 1,0 0,40 59 2 23
R/L105.1803.0.07 0,05 0,3 0,60 59 2 23
R/L105.1802.0.02 0,02 1,0 0,17 59 1 23

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

0,02
0,05
0,05
0,02

- </

fur Klemmhalter
for Toolholder

Typ B105

Type BKT
D... Form N9

Form 0)
S8

0,3 B A/A | AIA
0,5 B A/A | AA
0,7 A A/A | A/A
0,2 B A/A | AIA

HM-Sorten
Carbide grades
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Ausspindeln (ph HORN pil)

Boring
Schneidplatte 105 s ~N
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 1 mm
\_ J

Spannlange 12 mm

Clamping length 12 mm N
fur Klemmhalter

| ; [} Dmin for Toolholder
| Typ B105
1 i Type BKT
| b
80

l ¢ 5 N
N 4_‘E

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich

R =right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer r f a d b l, I b oo D... Nlwlo|v|n|Y
Part number OB F |22

S| W|F|F|F|F

R/L105.1805.005.0.1 0,05 | 05|09 | 065 (|59 | 4 25 | 0,10 | 1,0 AN | AlA
R/L105.1805.005.1.1 005 | 05|09 065 |59 6 |25 |010 | 1,0 AA | AlA
R/L105.1805.005.2.1 0,05 | 05|09 |065|59| 8 | 25| 0,0 | 1,0 AN | AlA | Alx
R/L105.1805.0.1 0,0 | 05|09 | 065 | 59 | 4 25 | 0,0 | 1,0 A/A | A/A | Al A/A | A/A
R/L105.1805.1.1 0,0 | 05|09 | 065 | 59| 6 | 25| 0,0 | 1,0 Alx | AlA A/A | A/A
R/L105.1805.2.1 010 | 05|09 | 065 |59 8 | 25| 0,0 | 1,0 A/A A/A | A/A
R/L105.1813.005.0.15 005 |13 (14| 110 [ 59 | 6 | 25 | 0,15 | 1,5 A/A | A/A | AIA
R/L105.1813.005.1.15 005 |13 |14 |110 [ 59| 9 25 | 0,15 | 1,5 AN | A/A | Alx
R/L105.1813.005.2.15 005 |13 (14| 110 [ 59 | 12 | 30 | 0,15 | 1,5 AN | AN | A
R/L105.1813.01.0.15 010 |13 |14 110 | 59| 6 | 25 | 0,15 | 1,5 A/A A/A [ A/A
R/L105.1813.01.1.15 0,10 | 1,3 | 14 | 110 [ 59 | 9 25 | 0,15 | 1,5 AIA A/A | A/A
R/L105.1813.01.2.15 0,10 | 1,3 (14 | 110 | 59 | 12 | 30 | 0,15 | 1,5 AIA A/A | AlA

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestuckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten

Dimensions in mm Carbide grades

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

D12



Ausspindeln (ph HORN pil)

Boring
Schneidplatte 105 p ~N
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 2 mm
- J

Spannlange 12 mm

Clamping length 12 mm N
fur Klemmhalter

for Toolholder

| Typ  B105
1 i Type BKT
|
80
A
|2 ‘( /TT\
| - ©
3 ‘“ﬁ- = % ? \
| S
¢ 3 N
N .
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R =right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer r f a d b l, I b ax D... N|wlw|w| | Y
Part number o 8 ¥l R2ly|2
S| W|F|F|F|F
R/L105.1809.005.0.2 0,05 10|19 160 | 59| 6 | 25 | 0,15 | 2,0 AA | A/A | AA | A | Alx
R/L105.1809.005.1.2 005|110 (19160 | 59| 9 | 25 | 0,45 | 2,0 Nx | AIA | AIA | XA Alx
R/L105.1809.005.2.2 0,05 10|19 |160 | 59 | 12 | 30 | 0,45 | 2,0 AN | AlA | A | A | Al
R/L105.1809.01.0.2 0,10 |10 |19 |160 | 59| 6 | 25 | 0,15 | 2,0 Y/ A/A | AlA
R/L105.1809.01.1.2 0,0 |10 |19 | 160 | 59 | 9 | 25 | 0,15 | 2,0 AA | Alx | AlA | AA
R/L105.1809.01.2.2 0,0 | 10|19 160 | 59 | 12 | 30 | 0,45 | 2,0 AIA A/A | AlA
R/L105.1809.0.2 015 | 10|19 160 | 59| 6 | 25 | 0,15 | 2,0 A/A | A/A A/A [ A/A | A/A
R/L105.1809.1.2 015 |10 (19160 | 59| 9 | 256 | 0,15 | 2,0 A/A | AlA A/A [ A/A | A/A
R/L105.1809.2.2 0,15 | 10|19 | 160 | 59 | 12 | 30 | 0,15 | 2,0 A/A | AlA A/A (Al | A/A
R/L105.1813.005.0.25 0051|1323 |19 (59| 6 |25 | 0,15 | 25 AN | Alx | AlA
R/L105.1813.005.1.25 0051|1323 |19 59| 9 | 25| 0,15 | 25 AA | AlA | A
R/L105.1813.005.2.25 0051|1323 |19 59|12 |30 | 015 | 25 AD | AlA | AA
R/L105.1813.005.3.25 0,05 |13 |23 |19 (59|16 | 35 | 0,15 | 25 A/A | A/A | AA

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
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Ausspindeln

(ph HORN pill)

Boring
Schneidplatte 105 V- ~N
Insert )
]
j I Ii
Bohrungs-@ ab Bore @ from 3 mm N L
Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm
fur Klemmhalter
| s %] Dmin for Toolholder
Typ B105
- — Type BKT
[ '
N
b
- p
80
,b
s
Y
i T o ‘|
K o
™ g %
— AN
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R =right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer r f a d b I, I tox D.. N v lw|w| | Y
Part number o 8 ¥l R2ly|2
S| Ww|F|F|F|F
R/L105.1813.005.1.3 0,05 | 1,3 |26 | 23|59 |10 | 25 | 0,15 3 AN | A/A | A | Ax | xx
R/L105.1813.005.2.3 005 |13 |26 23|59 15 | 30| 0,15 3 AL | AlA XIx | Ax
R/L105.1813.005.3.3 0,05 | 13|26 23|59 |20 |3 | 0,15 3 AIA | AlA Alx | xix
R/L105.1813.01.1.3 010 | 1,3 | 26 | 23|59 | 10 | 25 | 0,15 3 A/A A/A | AlA
R/L105.1813.01.2.3 0,10 | 1,3 | 26 | 23 | 59 | 15 | 30 | 0,15 3 AIA AlA | AlA
R/L105.1813.01.3.3 0,10 | 1,3 | 26 | 23 | 59| 20 | 35 | 0,15 3 AIA A/A | AlA
R/L105.1813.1.3 0,20 | 1,3 |26 | 23|59 | 10 | 25 | 0,15 3 A/A | A/A | Aix | A/A | A/A | A/A
R/L105.1813.2.3 0,20 | 1,3 | 26 | 23| 59| 15 | 30 | 0,15 3 A/A | A/A | Aix | A/A | A/A | A/A
R/L105.1813.3.3 0,20 | 1,3 | 26 | 23| 59| 20 | 35 | 0,15 3 A/A | AlA | XIx | A/A | A/A | AlA
R/L105.1819.005.1.4 005 |19 |37 29|64 | 10 | 25 | 0,30 4 AN | A/A | NA | AX | XX
R/L105.1819.005.2.4 005 |19 |37 |29 |64 | 15| 30 | 0,30 4 AN | AlA Xix | x/x
R/L105.1819.005.3.4 005 |19 |37 29|64 | 20 | 35| 0,30 4 A/A | A/A | AA XIx
R/L105.1819.1.4 0,20 | 19| 3,7 | 29 | 64 | 10 | 25 | 0,30 4 A/A | A/A A/A [ A/A [ A/A
R/L105.1819.2.4 020 | 19| 37 | 29|64 | 15| 30 | 0,30 4 A/A | A/A | Aix | A/A | AlA | AlA
R/L105.1819.3.4 0,20 | 19 | 3,7 | 29 | 64 | 20 | 35 | 0,30 4 A/A | A/A | Aix | A/A | A/A | A/A

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestiuckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

D14

HM-Sorten
Carbide grades



Ausspindeln

Boring

(ph HORN pill)

Schneidplatte

Insert

Bohrungs-@ ab

Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm

Bore @ from

105

mﬁ ’b 5—~

\q:\"/lg

R = rechts wie gezeichnet

R =right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.1823.1.5
R/L105.1823.2.5
R/L105.1823.3.5
R/L105.1823.4.5
R/L105.1823.5.5
R/L105.1823.005.1.5
R/L105.1823.005.2.5
R/L105.1823.005.3.5
R/L105.1823.005.4.5
R/L105.1823.005.5.5

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

A

2,3
2,3
2,3
2,3
2,3
2,3
2,3
2,3
2,3
2,3

L = links spiegelbildlich
L = left hand version

47
47
47
47
47
47
47
47
47
47

10
15
20
25
30
10
15
20
25
30

NG N N N N NI N NN
N NN NN NN NN

N
~

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiuckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

5 mm

|5 tmax
25 0,5
30 0,5
35 0,5
40 0,5
45 0,5
25 0,5
30 0,5
35 0,5
40 0,5
45 0,5

[(6) NS B¢, IS, B, IS, IS IS, RS BN |

(

\

==

\

fur Klemmbhalter

for Toolholder

Typ
Type

B105

BKT

MG12
EG35

2
>
>

1A

2
>
>

/1A
A/A | A/A
A/A | A/A
A/A | A/A

A/A
Al/A
Al/A
AlA

Al/A

HM-Sorten
Carbide grades

D15



Ausspindeln

(ph HORN pill)

Boring
Schneidplatte 105 a ~
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 6 mm L/—<—<— j
Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm
fur Klemmhalter
| s %] Dmin for Toolholder
Typ B105
// . Type BKT
[ '
N
b
I, s
80
,b
s
Y
i T o ‘|
\ o
w\/g Q
— AN
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R =right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer r f a d b l, I t oo D... N v lw|w| | Y
Part number o 8 ¥l R2ly|2
S| Ww|F|F|F|F
R/L105.1833.005.2.6 005 | 33 |57 |47 |7 |15 | 30 | 05 6,0 AIA | AlA | XxIA xIx
R/L105.1833.005.3.6 005 | 33 |57 |47 |7 |20 | 3 | 05 6,0 AL | AlA XIx
R/L105.1833.005.4.6 005 | 33 | 57 | 47 | 7 | 25 | 40 | 05 6,0 AA | A/A XIx
R/L105.1833.005.5.6 005 | 33 |57 |47 |7 |30 | 45 | 05 6,0 AA | AJA Alx
R/L105.1833.2.6 0,20 | 33 | 57 | 47 | 7 | 15 | 30 | 0,5 6,0 A/A | A/A A/A [ A/A [ A/A
R/L105.1833.3.6 020 | 33 | 57 | 47 |7 | 20 | 35 | 0,5 6,0 A/A | A/A | Aix | A/A | AIA | AlA
R/L105.1833.4.6 020 | 33 | 57 | 47 | 7 | 25 | 40 | 05 6,0 A/A | A/A A/A [ A/A | A/A
R/L105.1833.5.6 0,20 | 33 | 57 | 47 | 7 | 30 | 45 | 05 6,0 A/A | A/A A/A [ A/A [ A/A
R/L105.1840.005.3.7 005 | 40 | 64 | 52 |7 | 20 | 35 | 05 6,8 AA | AlA
R/L105.1840.005.4.7 005 | 40 | 64 | 52 | 7 | 25 | 40 | 05 6,8 AA | AlA XIx
R/L105.1840.005.5.7 005 | 40 | 64 | 52 | 7 | 30 | 45 | 05 6,8 AIA | AlA XIx
R/L105.1840.3.7 020 | 40 | 64 | 52 |7 | 20 | 35 | 05 6,8 A/A | A/A [ AIX | A/A | A/A | A/A
R/L105.1840.4.7 0,20 | 40 | 64 | 52 | 7 | 25 | 40 | 05 6,8 A/A | A/A | Aix | A/A | A/A | A/A
R/L105.1840.5.7 020 | 40 | 64 | 52 | 7 | 30 | 45 | 05 6,8 A/A | AlA A/A [ A/A | A/A

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

D16

HM-Sorten
Carbide grades



Ausspindeln

(ph HORN pill)

Boring
Schneidplatte 105 y \
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 4 mm L/—<—<—
9 J
Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm
fur Klemmhalter
| 5 (4] Dmin for Toolholder
o = I/ g Typ B105
| f Type BKT
N
b
I, y
8° 7& '
] l
< - ©
m_l: \__ Y |
A ‘1/'\// 5 N :
£ N mit Spantreppe
(Geometrie H)
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich wTh::rlTﬁ)elt)reaHI;er
R =right hand version shown L = left hand version 9 ry
Bestellnummer r f a d b l, I tox D... 0| v | v
Part number 8 il 2
m |- | F
R/L105.1819.1.H.4 0,2 1,9 3,7 2,9 7 10 25 0,3 4,0 AN | A/A | A/A
R/L105.1819.2.H.4 0,2 1,9 3,7 29 7 15 30 0,3 4.0 A | AIA | A/
R/L105.1819.3.H.4 0,2 1,9 3,7 2,9 7 20 35 0,3 4,0 AN | A/A | AlA
R/L105.1823.1.H.5 0,2 2,3 47 4,0 7 10 25 0,5 5,0 AN | A/A | AlA
R/L105.1823.2.H.5 0,2 2,3 4.7 4,0 7 15 30 0,5 5,0 AIA | AIA | A/A
R/L105.1823.3.H.5 0,2 2,3 4.7 4,0 7 20 35 0,5 5,0 AN | AID | AlA
R/L105.1823.4.H.5 0,2 2,3 47 40 7 25 40 0,5 5,0 A | AIA | A/
R/L105.1823.5.H.5 0,2 2,3 4,7 4,0 7 30 45 0,5 5,0 AIA | AIA | A/A
R/L105.1833.2.H.6 0,2 3,3 5,7 47 7 15 30 0,5 6,0 AN | AID | Ala
R/L105.1833.3.H.6 0,2 3,3 5,7 47 7 20 35 0,5 6,0 AN | AA | A/A
R/L105.1833.4.H.6 0,2 3,3 5,7 4,7 7 25 40 0,5 6,0 AIA | AJA | A/
R/L105.1833.5.H.6 0,2 3,3 5,7 47 7 30 45 0,5 6,0 A | AIA | A/
R/L105.1840.3.H.7 0,2 4,0 6,4 5,2 7 20 35 0,5 6,8 A/A | A/A | AN
R/L105.1840.4.H.7 0,2 4,0 6,4 5,2 7 25 40 0,5 6,8 AIA | AID | A/
R/L105.1840.5.H.7 0,2 4,0 6,4 5,2 7 30 45 0,5 6,8 AIA | A/A | A/

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
o empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestuckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

HM-Sorten
Carbide grades
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Ausspindeln (ph HORN pil)

Boring
Schneidplatte 105 ~
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 4 mm
J

Spannlange 12 mm

Clamping length 12 mm N
fur Klemmhalter

| 2D for Toolholder
5 min
Typ B105
= . === . ‘ Type BKT
gt
b
o |2
) PR
——
4
~ 1
ol ':f: ©
Y 7477 ~
R
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R =right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer r f a d b l, Iy toox | Duin N|wlw|w| | Y
Part number o 8 ¥l R2ly|2
S| o|F|F|F|F
R/L105.4719.1.4 015 [ 19 | 3,7 | 29 | 64 | 10 | 25 | 0,6 4 AlA AlA
R/L105.4719.3.4 015 | 19 | 37|29 | 64| 20 | 35| 0,6 4 Alx | AIA | xix | A/A | AlA | AlA
R/L105.4723.2.5 0,15 | 23 | 47 | 3,7 | 70 | 15 | 30 | 0,8 5 A/A AlA Alx
R/L105.4723.4.5 015 | 23 | 47 | 3,7 | 7,0 | 25 | 40 | 0,8 5 AlA A/A | A/A | A/A
R/L105.4733.3.6 0,15 | 33 | 57 | 3,7 | 70 | 20 | 35 | 1,8 6 A/A AlA
R/L105.4733.5.6 015 | 33 | 57 | 3,7 | 70 | 30 | 45 | 1,8 6 Alx | AlA A/A | ANA | AlA

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
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Ausspindeln

(ph HORN pill)

Boring
Schneidplatte 105 y %
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 3 mm
Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm
fur Klemmbhalter
for Toolholder
I5
Typ B105
Type BKT
ly y
-
©] - N\ i l
& o
s
E
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R =right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer r f a d b l, Iy b oo D..in W | v | oW
Part number 8 lo |2
w|F|F|F
R/L105.9013.01.1.3 0,1 1,3 2,6 2,3 5,9 10 25 0,15 3 AIA | A/A
R/L105.9013.01.2.3 0,1 1,3 2,6 2,3 5,9 15 30 0,15 3 AA | AIA
R/L105.9013.1.3 0,2 1,3 2,6 2,3 5,9 10 25 0,15 3 AlA Ala
R/L105.9013.2.3 0,2 1,3 2,6 2,3 5,9 15 30 0,15 3 A/A AlA
R/L105.9019.01.1.4 0,1 1,9 3,7 2,9 6,4 10 25 0,30 4 AA | AIA
R/L105.9019.01.2.4 0,1 1,9 3,7 2,9 6,4 15 30 0,30 4 AIA | AIA
R/L105.9019.01.3.4 0,1 1,9 3,7 29 6,4 20 35 0,30 4 AA | AIA
R/L105.9019.1.4 0,2 1,9 3,7 2,9 6,4 10 25 0,30 4 AlA AlA
R/L105.9019.2.4 0,2 1,9 3,7 29 6,4 15 30 0,30 4 AlA Alx | AlA
R/L105.9023.01.1.5 0,1 2,3 4,7 4,0 7,0 10 25 0,50 5 AA | AIA
R/L105.9023.01.2.5 0,1 2,3 4,7 4,0 7,0 15 30 0,50 5 A/A | AlA
R/L105.9023.01.3.5 0,1 2,3 4,7 4,0 7,0 20 35 0,50 5 AA | A/A
R/L105.9023.01.4.5 0,1 2,3 4,7 4,0 7,0 25 40 0,50 5 AA | AIA
R/L105.9023.1.5 0,2 2,3 4,7 4,0 7,0 10 25 0,50 5 AlA | A/ AlA
R/L105.9023.2.5 0,2 2,3 4,7 4,0 7,0 15 30 0,50 5 A/A | A/ AlA
R/L105.9023.3.5 0,2 2,3 4,7 4,0 7,0 20 35 0,50 5 A/A AlA

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

HM-Sorten
Carbide grades
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Ausspindeln
Boring

(ph HORN pill)

Schneidplatte
Insert

Bohrungs-@ ab

Spannlange 22 mm
Clamping length 22 mm

105

mit verlangertem Spannschaft
with extended clamping length

Bore @ from

[y

R = rechts wie gezeichnet
R =right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.1823.4.5.2
R/L105.1823.5.5.2
R/L105.1833.4.6.2
R/L105.1833.5.6.2
R/L105.1840.4.7.2
R/L105.1840.5.7.2
R/L105.1840.7.7.2
R/L105.4733.5.6.2

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

01 | 23 | 47 | 42
01 | 23 | 47 | 42
01 | 33| 57 |49
01 | 33| 57 |49
01| 40 | 64 | 54
01 ] 40| 64 | 54
01| 40 | 64 | 54
01 ] 33| 57 | 37

N NN NN NN

7

5 mm
2D
min
N~
b
|2 |5 tmax
25 | 50 | 0,3
30 | 55 | 0,3
25 | 50 | 0,3
30 | 55 | 0,3
25 | 50 | 0,3
30 | 55 | 0,3
40 | 65 | 0,3
30 | 55 1,8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfihrung R oder L angeben

State R or L version

D20

min

5,0
5,0
6,0
6,0
6,8
6,8
6,8
6,0

4 )
g \ 'LI

- )

fur Klemmhalter
for Toolholder

Typ B105
Type BKT
w|+=|F|F|F
20° AIA A/A | A/A
20° AIA A/A | A/A
20° AA | xix | AIA | AIA
20° /N A/A | A/IA
20° AIA A/A | A/A
20° AIA A/A | A/A | Al
20° AIA AlA

HM-Sorten
Carbide grades



Ausspindeln (ph HORN pil)

Boring
Schneidplatte 110 - ~N
Insert )
|
]
Bohrungs-@ ab Bore @ from 6 mm N L
\_ J

Spannlange 26 mm

Clamping length 26 mm N
fur Klemmhalter

[ for Toolholder

26 0Dmin
l<—>
I Typ B110
| - Type
———=—=c
g o
4
L
80
-

o 0

-o—cg \‘
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R =right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer r f a d l, I b ax D... a
Part number
R/L110.1829.9.6 0,2 29 5,7 4,8 50 80 0,5 6 20°
R/L110.1829.9.8 0,2 40 7,4 6,0 50 80 0,5 8 20°
R/L110.1829.7.6 0,2 29 5,7 4,8 40 70 0,5 6 20°
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestiuckt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

D21



Axialeinstechen (ph HORN pil1)

Face Grooving

Grundaufnahme
URMA —
Basic Holder Urma
C11/D11/H11/
HSKA11/T11 Y
Seite/Page Seite/Page
B25, B30 B41
lZ\tmscr(;e?ko dns?le Wendeschneidplatte T
niermediale adaplors Seite/Page Indexable insert
Durchmesserkonsole B26, B31 A315
Diameter extender
Seite/Page
B43
Einstellbare Halter
Adjustable holder 7
BKT
Seite/Page
B27, B33
Seite/Page
B32
Einbauhalter ; ; ;
Gattndge Techrusche lelmwelse Seite/Page
BKT Technical Information B44-B47
Seite/Page
B28, B32, B34

Ausgleichsgewicht
Balancing weight

=

020/23

Seite/Page

B29, B35

R

Schneidplatte
Insert S—
105/A110

Seite/Page

B36-B39, B42

Seite/Page
B40

D22



Axialeinstechen (ph HORN pil1)

Face Grooving

URMA

Axialeinstechen mit Face Grooving with
URMA-IntraMax URMA IntraMax

D23



Ubersicht (ph HORN pil)

Summary

Aufnahme mit Beta-Modul 40/63 (siehe Kapitel D)
Adaptor with Beta-Module 40/63 (see Chapter D)

Grundaufnahme Zwischenkonsole
Basic holder : Intermediate adaptors
IntraMax 49-88 o= IntraMax 49-88
oder / or = oder / or
Durchmesserkonsole
Diameter extender
IntraMax 49-88
oder/ or
U JH] . I . H] [
I
l I l
Ausgleichsgewicht Einbauhalter Sonderlésungen
Balance weight Cartridge Special solutions
IntraMax 49-88 IntraMax 49-88 IntraMax 49-88
oder / or oder / or oder / or

[t [ [T e
| o | o
\ \\J Bl

BKT105 BKT110 BKT105 BKT356

D24



System IntraMax 49-88
System IntraMax 49-88 (I]h HORN I]h)

s rioeroma . CTUDIHTT qia

HSKA11/T11

- Direktaufnahme von Einbauhalter Typ BKT105.U90K.01 und BKT356.U90K.05
- fur Ausgleichsgewicht Typ 020.U00K.040
- fur Durchmesserkonsolen Typ 22 03...

- Direct mounting for cartridge type BKT105.U90K.01 and BKT356.U90K.05
- for balance weight type 020.U00K.040
- for diameter bracked type 22 03...

L
¢
Bestellnummer Lg d Durchmesserbereich fiir Gewicht [kg] System
Part number Diameter Range for Weight [kg] System
Typ / type 105/ 315
C11 41 03 052 52 46 5-18 1,2 CAT40
D11 41 03 052 52 46 5-18 /47 -61 1,2 SK40/A
H11 43 03 052 52 46 5-18 /47 -61 1,2 SK40/B
HSKA 11 63 03 60 46 5-18 /47 -61 1,3 HSKA-63
T11 41 03 052 52 46 5-18 /47 -61 1,3 MAS-BT40
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ersatzteile
Spare Parts
Grundaufnahme URMA Spannschraube | Unterlegscheibe | Zylinderkerbstift
Basic Holder Urma Clamping Screw Washer Cylindrical pin
C11../D11../H11../HSKA11../T11.. C00 22 05 K00 02 01 C00 12 08
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System IntraMax 49-88
System IntraMax 49-88 (I]h HORN I]h)

Zwischenkonsole Urma 821
Intermediate adaptors URMA URMA

- Direktaufnahme von Einbauhalter Typ BKT105.U90K.01
und BKT356.U90K.05

- fur Ausgleichsgewicht Typ 020.UO0K.040

- fur Durchmesserkonsolen Typ 22 03...

- Anschluss Beta-Modul

1 ! :
- direct mounting for cartridge type BKT105.U90K.01 ! : :3
and BKT356.U90K.05
- for balance weight type 020.U00K.040
- for diameter extender type 22 03...

@42
i
\_ ./
i3
ad

- coupling Beta-Module AN [
|
| ==t
L
g
Bestellnummer Beta-Modul d Lg Gewicht [kg] | Durchmesserbereich fur
Part number Beta-Module Weight [kg] | Diameter range for
Typ type 105/315
B21 40 46 036 40 46 36 0,5 5-18 /1 47-61
Abmessung in mm
Dimensions in mm
Ersatzteile
Spare Parts
Zwischenkonsole URMA Schraube Unterlegscheibe | Zylinderkerbstift
Intermediate apapters URMA Screw Washer Cylindrical Pin
B21 40 46 036 C002205 K000201 C001208
Durchmesserkonsole URMA 22
Diameter extender URMA
ad
- Direktaufnahme von Einbauhalter Typ BKT105.U90K.01
oder BKT356.U90K.05 1 ]
- Direct mounting for cartridge type BKT105.U90K.01 and ; ] LI ,‘ !
BKT356.U90K.05 tm'_ L ruw 1 |u7 g
4" 4
Bestellnummer d L, Gewicht [kg] Durchmesserbereich fiir
Part number Weight [kg] Diameter range for
Typ type 105/315
22 03 06 012 59 12 0,2 18-31/60-74
2203 07 012 72 12 0,3 31-45/73-87

Abmessung in mm
Dimensions in mm

Ersatzteile

Spare Parts
Duchmesserkonsole URMA | Schraube Unterlegscheibe | Zylinderkerbstift
Diameter extender URMA Screw Washer Cylindrical Pin
22 030... C002205 K000201 C001208
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System IntraMax 49-88
System IntraMax 49-88

(ph HORN pill)

Einstellbare Halter

Adjustable holder

NutauRen-@ ab
Nuttiefe bis

Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm

from outer groove @

BKT

fur URMA IntraMax System 49-88
for URMA IntraMax System 49-88

Depth of groove up to

!

;
°

Bestellnummer
Part number

BKT105.U90K.01

AR o
|
h

1

245

2 Einbauhalter sind einsetzbar ab D, = 2x (6 mm

2 Cartridges are suitable from Damin = 2x (6 mm + f,

\nserl)

5mm
6,0 mm

35

+f )

Schneidplatte

Das Anzugsdrehmoment der Schraube 6.075T15P betragt 5 Nm.
Torque specification of the screw 6.075T25P = 5 Nm.

Ersatzteile
Spare Parts

Einstellbare Halter
Adjustable holder

BKT105.U90K.01

Spannschraube
Clamping Screw

6.075T15P

Inbus-Schliissel
Allen Wrench

SW1,5 DIN 911

TA N

A J

fur Schneidplatte
for Insert

Typ 105

Type

b |

2

28,5 7

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

TORX PLUS®-Schliissel

TORX PLUS® Wrench
T15PQ

D27



System IntraMax 49-88
System IntraMax 49-88

(ph HORN pill)

Einbauhalter BKT

Cartridge fur URMA IntraMax System 49-88
for URMA IntraMax System 49-88

NutauRen-@ ab from outer groove @ 47 mm
Nuttiefe bis Depth of groove up to 5 mm

Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm

L b

17,3
Bestellnummer I, h, b
Part number
BKT356.U90K.05 30,5 35 22,8

2 Einbauhalter sind einsetzbar von @ 47 - 87 mm

2 Cartridges are suitable from @ 47 - 87 mm

Das Anzugsdrehmoment der Schraube 5.12T20P betragt 6,5 Nm.
Torque specification of the screw 5.12T20P = 6,5 Nm.

Ersatzteile

Spare Parts
Einbauhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Cartridge Clamping Screw TORX PLUS® Wrench
BKT356.U90K.05 5.12T20P T20PQ

D28

]

\

fur Wendeschneidplatte
for Indexable Insert

Typ 315
Type

nur mit Ausgleichsgewicht
only usable with Balancing weight
020.U00K.2040

| GroRe
Size

7 05

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



System IntraMax 49-88

System IntraMax 49-88

(ph HORN pill)

Ausgleichsgewicht
Balancing weight

fur URMA IntraMax System 49-88
for URMA IntraMax System 49-88

A
Y

h,

Bestellnummer |
Part number

020.U00K.2040 245

Ersatzteile
Spare Parts

Ausgleichsgewicht
Balancing weight

020.U00K.2040

Allen Wrench

020 ~ N

N y

fur Einbauhalter

for Cartridge
. b Typ  BKT356.U90K.05
Type
218, ’
| —
] ¥.- \
- B »_
|
h, h, h, b l,
13 35 31 22 7

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Inbus-Schliissel

SW1,5 DIN 911
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System (ph HORN ph)

System

Grundaufnahme URMA D11/H11/

Basic Holder Urma URMA

HSKA11/T11

- Direktaufnahme von Einbauhalter Typ BKT105.U90G.01, BKT110.U17G.02 und
BKT356.U90G.05

- fur Ausgleichsgewicht Typ B21 40 46 036

- fur Durchmesserkonsolen Typ 22 01...

- Direct mounting for cartridge type BKT105.U90G.01, BKT110.U17G.02 and
BKT356.U90G.05

- for balance weight type B21 40 036

- for diameter bracked type 22 01...

L
g
Bestellnummer Lg d Durchmesserbereich fiir Gewicht [kg]
Part number Diameter Range for Weight [kg]
Typ / type 105/ 315
D11 41 01 054 54 80 31-61 /81-110 1,4
H11 43 01 054 54 80 31-61 /81-110 1,4
HSKA 11 63 01 60 80 31-61 /81-110 1,4
T11 41 01 054 54 80 31-61 /81-110 1,5
Ersatzteile
Spare Parts
Grundaufnahme URMA Schraube | Unterlegscheibe | Verstellbolzen | Zylinderkerbstift
Basic Holder Urma Screw Washer Adjustment bold | Cylindrical pin
D11.../H11.../HSKA11.../T11 ... | C00 22 02 K00 02 01 Z00 21 20 C00 12 08

D30

System
System

SK40/A
SK40/B
HSKA-63
MAS-BT40

Abmessungen in mm

Dimensions in mm



Syst
Soctern | (pliHorN ph)

Zwischenkonsole URMA B21
Intermediate adaptors URMA URMA

- Direktaufnahme von Einbauhalter Typ BKT105.U90G.01,
BKT110.U17G.02 und BKT356.U90G.05

- fur Ausgleichsgewicht Typ 230110036

- fur Durchmesserkonsolen Typ 22 01...

- Anschluss Beta-Modul

] ! L[ =1
- Direct mounting for cartridge type BKT105.U90G.01, ‘ :3
BKT110.U17G.02 and BKT356.U90G.05
- for balance weight type 230110036
- for diameter extender type 22 01...
- coupling Beta-Module ' !

63
oo
N/
=
Jd

L
9
Bestellnummer Beta-Modul d Lg Gewicht [kg] | Durchmesserbereich fur
Part number Beta-Module Weight [kg] | Diameter range for
Typ type 105+110 /315
B21 63 80 042 63 80 42 0,8 31-61/81-110
Abmessung in mm
. Dimensions in mm
Ersatzteile
Spare Parts
Zwischenkonsole Pendelbolzen | Positionierstift | Schraube | Spannschraube | Unterlegscheibe | Verstellbolzen
Intermediate apapters Pendulum pin Positioning Pin Screw Clamping Screw Washer Adjustment bold
B21 63 80 042 Z00 63 21 Z00 63 23 C00 22 02 C00 22 05 K00 02 20 Z00 21 20
Durchmesserkonsole URMA 22
Diameter extender URMA
. . agd
- Direktaufnahme von Einbauhalter BKT105.U90G.01,
BKT110.U17G.02 und BKT356.U90G.05
- Direct mounting for cartridge type BKT105.U90G.01 I_] 3 '
BKT110.U17G.02 and BKT356.U90G.05 tml— B M i M o H
M O o
Bestellnummer d L, Gewicht [kg] Durchmesserbereich fiir
Part number Weight [kg] Diameter range for
Typ type 105+110/ 315
22 01 11 018 110 18 0,8 61-91/111-140,5
220114018 140 18 1,0 91-122/140,5-170,5
220117018 170 18 1,2 122-152 / 170,5-200

Abmessung in mm
Dimensions in mm

Ersatzteile

Spare Parts
Duchmesserkonsole URMA | Schraube Unterlegscheibe | Zylinderkerbstift
Diameter extender URMA Screw Washer Cylindrical Pin
22 01... C002202 K000220 C001261
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System
System

(ph HORN pill)

Einbauhalter BKT

Cartridge fir URMA IntraMax System 87-207
for URMA IntraMax System 87-207

NutauRen-@ ab from outer groove @ 31 mm
Nuttiefe bis Depth of groove up to 30 mm

axial einstellbar + 0,2
adjustable *+ 0,2

I, b
I, 15

21
h,

Bestellnummer | |
Part number

BKT110.U17G.02 41 26

2 Einbauhalter sind einsetzbarab D, . =2x (13,5 mm+f )
platte
2 Cartridges are suitable from Damin = 2x (13,5 mm +f___)

Das Anzugsdrehmoment der Schraube 6.075T15P betragt 5 Nm.
Torque specification of the screw 6.075T25P =5 Nm.

4 )

- _J

fur Schneidplatte

for Insert

Typ A110

Type
h, b
49 39,5

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ersatzteile

Spare Parts
Einbauhalter Spannschraube | Inbus-Schliissel | TORX PLUS®-Schliissel
Cartridge Clamping Screw Allen Wrench TORX PLUS® Wrench
BKT110.U17G.02 6.075T15P SW2,0 DIN911 T15PQ
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System
System

(ph HORN pill)

Einstellbare Halter
Adjustable holder

BKT

fur URMA IntraMax System 87-207
for URMA IntraMax System 87-207

31 mm
6 mm

NutauRen-@ ab
Nuttiefe bis

from outer groove @
Depth of groove up to

Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm

1
- -
S Y e s
>
>
>
>
Bestellnummer I, I,
Part number
BKT105.U90G.01 36,4 24,4

Das Anzugsdrehmoment der Schraube 6.075T15P betragt 5 Nm.
Torque specification of the screw 6.075T25P =5 Nm.

Ersatzteile
Spare Parts

49

4 Y
\ /
fur Schneidplatte
for Insert
Typ 105
Type
h, b
39,5

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Einstellbare Halter Spannschraube | Inbus-Schliissel | TORX PLUS®-Schliissel
Adjustable holder Clamping Screw Allen Wrench TORX PLUS® Wrench
BKT105.U90G.01 6.075T15P SW2,0 DIN911 T15PQ
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System

(ph HORN pill)

System
Einbauhalter BKT / )
Cartridge fur URMA IntraMax System 87-207 B

NutauRen-@ ab
Nuttiefe bis

Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm

1

from outer groove @
Depth of groove up to

4

Bestellnummer
Part number

BKT356.U90G.05

for URMA IntraMax System 87-207

81 mm
5mm

15

A
o
\\//

- N
= ™
|
\J /
\___V 77
34,3
, h, b
42,4 49 39,8

2 Einbauhalter sind einsetzbar von @ 81 - 200 mm
2 Cartridges are suitable from @ 81 - 200 mm

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare Parts

Einbauhalter
Cartridge

BKT356.U90G.05

D34

Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Clamping Screw TORX PLUS® Wrench

5.12T20P

T20PQ

fur Wendeschneidplatte
for Indexable Insert

Typ 315
Type

nur mit Ausgleichsgewicht
only usable with Balancing weight
230110036

| GrolRe
Size

12 05

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



System
System

(ph HORN pill)

Ausgleichsgewicht 23
Balancing weight

fur URMA IntraMax System 87-207
for URMA IntraMax System 87-207

<
Bestellnummer I, h, h, h,
Part number
230110036 36,4 34,8 49 49
Ersatzteile
Spare Parts
Ausgleichsgewicht Schraube | Unterlegscheibe
Balancing weight Screw Washer
230110036 C00 22 02 K00 02 20

4 )

- J

fur Einbauhalter
for Cartridge

Typ  BKT356.U90G.05

Type
b I, Gewicht
Weight
39,5 12,5 0,3 kg

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

D35



Axialeinstechen

Face Grooving

(ph HORN pill)

Schneidplatte
Insert

NutauRen-@ ab
Stechtiefe
Stechbreite bis

Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm

from outer groove @
Depth of groove
Width of groove up to

:

I

W+O’05

I

R = rechts wie gezeichnet
R =right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.0510.1.8
R/L105.0515.1.8
R/L105.0520.1.8
R/L105.0510.2.8
R/L105.0515.2.8
R/L105.0520.2.8

105

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

w r

1,0 0,05
1,5 0,05
2,0 0,05
1,0 0,05
1,5 0,05
2,0 0,05

NDNDNMNDDNDDN

2

5 mm
5 mm
2 mm
oD_
amin
-
v
b
b I,
7 10
7 10
7 10
7 15
7 15
7 15

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestuckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

D36

25
25
25
35
35
35

4 )

Y BN

___ P

fur Klemmhalter
for Toolholder

Typ B105
Type BKT
) N |0
max a amin -— ™ (o]
[0) o
S8 |F
2 5 A/A | A/A | A/A
3 5 A/A | A/A | A/A
5 5 A/A | A/A | A/A
2 5 AN | AIA | A/A
3 5 AN | AlA | A/A
5 5 AN | AlA | A/A

HM-Sorten
Carbide grades



Axialeinstechen (ph HORN pil1)

Face Grooving

Schneidplatte 105 ~ ™

Insert Li
= S

NutauRen-@ ab from outer groove @ 6 mm
Stechtiefe Depth of groove 5 mm .
Stechbreite bis Width of groove up to 2 mm \ J

Spannlange 12 mm

Clamping length 12 mm N
fur Klemmhalter

| (%] Da i for Toolholder
5
P i Typ B105
] | Type BKT
/
.7
b
tmaxa
e .
%‘ A N
k= -
4 ‘ < ' T
L, |
T
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R =right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r f b I, I toaca - N | v |,
Part number R
S | wm|F
R/L105.0610.1.8 1,0 0,05 2 7 10 25 2 6 A/A | A/A | AlA
R/L105.0615.1.8 1,5 0,05 2 7 10 25 3 6 A/A | A/A | A/A
R/L105.0620.1.8 2,0 0,05 2 7 10 25 5 6 A/A | A/A [ AlA
R/L105.0610.2.8 1,0 0,05 2 7 15 35 2 6 A/A | A/A | AlA
R/L105.0615.2.8 1,5 0,05 2 7 15 35 3 6 A/A | A/A | AlA
R/L105.0620.2.8 2,0 0,05 2 7 15 35 5 6 A/A | A/A | AlA

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

D37



Axialeinstechen (ph HORN pil1)

Face Grooving

Schneidplatte 105 ~ ™

Insert |_7
- AST

NutauRen-@ ab from outer groove @ 8 mm
Stechtiefe Depth of groove 6 mm .
Stechbreite bis Width of groove up to 3 mm \ J

Spannlange 12 mm

Clamping length 12 mm N
fur Klemmhalter

| (%] Da i for Toolholder
5
P i Typ B105
] i Type BKT
/
.7
b
tmax a
e .
%‘ A N
= -
4 ‘ < ' T
L, |
T
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R =right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r f b l, I toaxa - w |
Part number 8 N
| ~
R/L105.0810.1.8 1,0 0,15 2 7 10 25 2 8 A/A | A/A
R/L105.0815.1.8 1,5 0,15 2 7 10 25 3 8 A/A | A/A
R/L105.0820.1.8 2,0 0,15 2 7 10 25 4 8 AlA | AlA
R/L105.0825.1.8 2,5 0,15 2 7 10 25 5 8 A/A | A/A
R/L105.0830.1.8 3,0 0,15 2 7 10 25 6 8 AlA | AlA
R/L105.0810.2.8 1,0 0,15 2 7 15 35 2 8 A/A | A/A
R/L105.0815.2.8 1,5 0,15 2 7 15 35 3 8 A/A | A/A
R/L105.0820.2.8 2,0 0,15 2 7 15 35 4 8 AlA | AlA
R/L105.0825.2.8 2,5 0,15 2 7 15 35 5 8 A/A | A/A
R/L105.0830.2.8 3,0 0,15 2 7 15 35 6 8 AlA | AlA
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version
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Axialeinstechen
Face Grooving

(ph HORN pill)

Schneidplatte 105

Insert

NutauRen-@ ab from outer groove @ 8 mm
Stechtiefe Depth of groove 6 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 3 mm

Spannlange 12 mm

Clamping length 12 mm

| gD
5 amin
VP
N
b
S A~
S _
v
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R =right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r f b I,
Part number
R/L105.0810.1.9 1,0 0,15 0,4 7 10
R/L105.0815.1.9 1,5 0,15 04 7 10
R/L105.0820.1.9 2,0 0,15 0,4 7 10
R/L105.0825.1.9 2,5 0,15 04 7 10
R/L105.0830.1.9 3,0 0,15 0,4 7 10

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

25
25
25
25
25

(&

S

fur Klemmhalter
for Toolholder

Typ B105

Type BKT

max a

O g WwN

amin

© 0 00 00 0o

HM-Sorten
Carbide grades

D39



Axialeinstechen
Face Grooving

(ph HORN pill)

Schneidplatte 105

Insert
NutauRen-@ ab from outer groove @ 8 mm
Stechtiefe Depth of groove 6 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 3 mm

Spannlange 12 mm
Clamping length 12 mm

max a

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich

R =right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r f b l,
Part number
R/L105.8V10.1.8 1,0 0,50 2 7 10
R/L105.8V16.1.8 1,6 0,80 2 7 10
R/L105.8V20.1.8 2,0 1,00 2 7 10
R/L105.8V25.1.8 2,5 1,25 2 7 10
R/L105.8V30.1.8 3,0 1,50 2 7 10
R/L105.8V10.2.8 1,0 0,50 2 7 15
R/L105.8V16.2.8 1,6 0,80 2 7 15
R/L105.8vV20.2.8 2,0 1,00 2 7 15
R/L105.8V25.2.8 2,5 1,25 2 7 15
R/L105.8V30.2.8 3,0 1,50 2 7 15

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

D40

25
25
25
25
25
35
35
35
35
35

r

N

\

—
S

fur Klemmbhalter

for Toolholder

Typ
Type

max a

O DN WNOOOGA~AWNDN

amin

© 0 00 00 00 0O O © o

EG35

AlA
A/A
AlA
A/A
A/A
AlA
A/A

A/A

HM-Sorten
Carbide grades



Fasen (ph HORN ph)

Chamfering

Schneidplatte 105 5

Insert
Faswinkel Angle of chamfer 45°/60°
Fasenbreite bis Width of chamfer up to 4 mm g )

Spannlange 12 mm

Clamping length 12 mm N
fur Klemmhalter

| for Toolholder

’-.——- Typ B105
BKT

Type

max a

R = rechts wie gezeichnet
R =right hand version shown

Bestellnummer r f b I tooxa D.. a
Part number

R/L105.0045.1.1 0,2 0,5 5,9 25 3,5 1 45°
R/L105.0060.1.1 0,2 0,5 59 25 4.0 1 60°

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfilhrung R oder L angeben
State R or L version
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Axialeinstechen

(ph HORN pill)

Face Grooving

Schneidplatte A110 - ~N
Insert pa—
= - ——
NutauRen-@ ab from outer groove @ 20 mm
Stechtiefe Depth of groove 30 mm [
Stechbreite Width of groove 3 mm K /
fur Klemmhalter
| 5 for Toolholder
:20)
~m, / Typ  B110
Type
tmax a
. !
< y
= = |
‘ N
L = links wie gezeichnet R = rechts spiegelbildlich
L = left hand version shown R = right hand version
Bestellnummer W r f I toaxa — W | V| o | v
Part number 8 a2
w|F|F|F
R/LA110.2030.3.0 3 0,2 1,5 50 20 20 A/A | A/A | A/A | A/A
R/LA110.2030.5.0 3 0,2 1,5 60 30 20 A/A | A/A | A/A | A/A
R/LA110.5030.3.0 3 0,2 1,5 50 20 50 A/A AlA
R/LA110.5030.5.0 3 0,2 1,5 60 30 50 A/A AlA

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version
Hinweis:
Schneidplatte RA110 in Klemmbhalter RB110...16.2 und Schneidplatte LA110 in Klemmhalter LB110
Note:
Use insert RA110 in toolholder RB110...16.2 and insert LA110 in toolholder LB110...16.2.
Axialstechen ins Volle bei voller Stechtiefe nur bei D, 20 - 50 mm méglich!
Face grooving with full width of the full depth only possible between D___ 20 - 50 mm.

amin

D42

HM-Sorten
Carbide grades

...16.2 verwenden.



Axialeinstechen
Face Grooving

(ph HORN pill)

Wendeschneidplatte
Indexable insert

NutaufRen-@ ab from outer groove @
Stechtiefe bis Depth of groove up to
Stechbreite Width of groove

A315

Anlageseite
Location

|

tmax
— —
8y 4 |
o
+
2

R = rechts wie gezeichnet
R =right hand version shown

Bestellnummer
Part number

RA315.2015.02R
RA315.3020.02R
RA315.3030.02R

1,5
2,0
3,0

0,2
0,2
0,2

3
3

20 mm
3 mm
1,5-3 mm

amin

20
30
30

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestiuckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

-

N

~

fur Klemmhalter
for Toolholder

Typ
Type

BKT356

Wechselgenauigkeit
Lange = 0,02 mm

Indexability length + 0,02 mm

54
54
54

GrolRe
Size

05
05
05

HM-Sorten
Carbide grades
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HM-Sorten
Carbide Grades (I]h HORN I]h)

Unbeschichtetes Hartmetall

MG12 - Sorte mit moderater Verschleil¥festigkeit. Anwendung bei mittleren Schnittgeschwindig-
keiten fur die Bearbeitung von unlegierten Nichteisenmetallen.

Beschichtetes Hartmetall

EG35- Eine AITiN- und TiN-beschichtete Sorte. Diese Beschichtung ist empfohlen fir alle Arten
von Stahl und Stahlguss. Bedingt einsetztbar fur nichtrostenden, austenitischen Stahl und
austenitisch-ferritischen Stahl, Stahlguss, Gusseisen mit Lamellen- und Kugelgrafit sowie
Temperguss.

ES15- Eine AITiN-beschichtete Sorte fir Bearbeitungen mit kleinen Vorschilben oder hohen

ES1P Oberflachenanforderungen. Diese Beschichtung ist empfohlen fir alle Arten von Stahl
und Stahlguss. Bedingt einsetztbar fur nichtrostenden, austenitischen Stahl und austeni-
tisch-ferritischen Stahl, Stahlguss, Gusseisen mit Lamellen- und Kugelgrafit sowie Tem-
perguss.

AN25 -  Eine AICrN-beschichtete Sorte fur Trockenbearbeitungen oder Bearbeitungen mit Mini-
malmengenschmierung. Diese Beschichtung ist empfohlen fir alle Arten von Stahl und

Stahlguss.
IG35-  Eine AITiSiN-beschichtete Sorte. Diese Beschichtung ist empfohlen fir nichtrostenden,
IG36 austenitischen Stahl und austenitisch-ferritischen Stahl.

HS35 Eine AITiSiN-beschichtete Sorte. Diese Beschichtung ist empfohlen fir warmfeste, schwer
HS36 zerspanbare Superlegierungen mit hohen Bestandteilen aus Eisen, Nickel, Kobalt und/
oder Titan

DD25 Eine TiB2-beschichtete Sorte. Diese Beschichtung ist empfohlen fur legierte Nichtei-
sen-Metalle wie Aluminiumlegierungen mit mehr als 6% Si-Gehalt oder bleifreies Messing

Uncoated Grades

MG12 - Grade with moderate wear resistance. Used at medium cutting speeds for machining unalloyed non-ferrous
metals.

Coated Grades

EG35 - An AITiN and TiN coated grade. This coating is recommended for machining all types of steel and cast steel.
May be used to a limited extent for stainless, austenitic and austenitic-ferritic steels, cast steel, cast iron with
lamellar and spheroidal graphite cast iron as well as malleable cast iron.

ES15 - An AITiN-coated grade for machining with feed rates or when a high surface finish is required. This coating is
ES1P recommended for all types of steel and cast steel. May be used to a limited extent for stainless, austenitic and
austenitic-ferritic steels, cast steel, lamellar and spheroidal graphite cast iron as well as malleable cast iron

AN25 - An AICrN-coated grade for dry machining or machining with minimum quantity lubrication. This coating is re-
commended for all types of steel and cast steel.

IG35 - An AITiSiN-coated grade. This coating is recommended for stainless, austenitic and austenitic-ferritic steels.
IG36

HS35 - An AITiSiN-coated grade. This coating is recommended for heat-resistant, difficult to machine superalloys with
HS36 high iron, nickel, cobalt and/or titanium content.

DD25 - A TiB2-coated grade. This coating is recommended for alloyed non-ferrous metals such as aluminium alloys

with more than 6% Si content or lead-free brass

D44



Schnittdaten
Cutting Data

(ph HORN pill)

ISO Material

H

Material

Kohlenstoffstahl
Carbon steel

niedrig legierter Stahl
low alloyed steel

hochlegierter Stahl
high alloyed steel

Stahlguss
Cast steel

Rostfreier Stahl
Stainless steel

Grauguss

Grey cast iron
Kugelgraphitguss
Spheroidal graphite cast
iron

Temperguss
Malleable cast iron

Warmfeste Legierung
Heat resistant alloy

Titan rein
Titan pure

Titanlegierungen
Titan alloys
Al-Legierungen
Al-alloys

C<0,4%

C>04%<
0,6 %
C>04%<
0,6 %
gegliht
annealed
vergutet
quenched

vergutet
quenched

gegluht
annealed

vergutet
quenched

unlegiert
unalloyed
niedrig legiert
low alloyed
hoch legiert
high alloyed

martensitisch
ferritisch
martensitic, ferritic

austenitisch
austenitic

NiFe

NiCo

Kupfer- und Messinglegierung

Copper and brass alloys

gehartetes Material
hardened material

> 54 HRC

Harte Brinell
Hardness Brinell

HB

125

150

200

180

275

300

200

325

180

220
225

200

180

180-260

180-260

130-230

100
266

MG12

Vorschub f (mm/U) / Feed rate f (mm/rev)

Supermini®

ﬁ 0,01-0,02

B& 0,02-0,05
E 0,02-0,05

EG55/35
ES15/1P

160
200- 14

140
180 - 16

80
120-19

120
160-19

70
90-19

120
160 - 16

100
140-16

120
160 - 18

14-220
14-220

TH35*

170
210-14

160
200 - 16

100
140-19

140
180-19

120
160 - 16

120
160 - 18

140
180 - 16

Mini

= 001-0,03

E 0,03-0,10
@ 0,01-0,08

Schnittgeschwindigkeit / Cutting speed v_ m/min

AN25

160
200- 14

160
200 - 16

100
140-19

140
180-19

IG35/36*

80
100-19

70
80- 16

70
75-18

35
40-18
70
75- 18

70
75-18

v, ist abhéngig vom Werkzeug-@ und damit eingeschrénkt durch die Hochstdrehzahl der Maschine.

v, is depending on the tool diameter and therefore of the maximum numbers of revolutions of the machine.
* Wenn nicht verfiigbar, bitte TI125 oder TI26 einsetzen

* If not available, please use TI25 or TI26

HS35/36

80
100 -19

70
80 - 16

70
75-18

35
40-18

40
50 - 30

DD25

180
220-14

180
220-14
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Schnittdaten Werkstoff P, M und K
Cutting data material P, M and K (I]h HORN I]h)

Schnittgeschwindigkeit v, (m/min)
Cutting speed v (m/min)

Harte
Werkstoff Hardness AS45
LA el kio  EG35  HPE5  1G35  TH35  ASES L HS35
(HB) EG55 HP66  IG36*  TH36 HS36
AS65
AS66
o 255 190 265 285
P 0.2%C 140 280-180  200-160 300-160  320-180 -
Kohlenstoffstahl o 225 170 235 255
Carbon steel 04%C 180 250-140  180-150 270-130  290-150
0 200 170 200 220
0,6%C 200 230120  180-140 230-100  250-130 -
gegliiht 180 190 170 200 200
annealed 220100  180-140 22090  230-100
Legierter Stahl vergutet 180 140 180 190
Alloyed steel 280
(<5%) quenched 210-90 160-90 200-80 220-90
vergltet 350 165 130 150 170
quenched 190-80 140-90 180-80 200-80
; gegliiht 190 145 180 200
gtt)galleglerter annealed 200 210-140  160-100 200-120  220-140
hifél,f”““ steel  gehirtet ) 125 125
(>5%) hardened 140-70 14070
unlegiert 180 185 160 180 190
Stahlguss unalloyed 200-140  180-120 200-140  200-150
Gt legiert 220 145 135 140 145
alloyed 160-100 15090 16090  160-100
martensitisch
M ' feritisch 200 132)?15 00 122)0-080 12:)0-080 18:’)‘-‘15 20
Rostfreier Stahl  martensitic, ferritic
Stainless steel ”
austenitisch 180 90 90 130
austenitic 120-70 120-70 140-100
niedrige Festigkeit 180 160 180
90-60
Grauguss low tensile strength 180 200-120 180-120  200-120
Grey castiron  hone Festigkeit 250 9060 150 140 150
high tensile strength 160-120 150-120 160-120
Kugelgraphit-  ferritisch 160 170 160 170
guss ferritic 180-130 180-120  180-130
Spheroidal o
graphite perlitisch 250 150 140 150
cast iron perlitic 160-120 150-110 160-120
ferritisch 125 200 180 200
Temperguss feritic 220-120 200-100  220-120
Malleable castiron - pepiitisch 225 170 160 170
perlitic 190-100 18090  190-100

Hinweise:

* Alternative: T125 oder T126

- Reduktion der Schnittgeschwindigkeit beim Axialstechen auf 75%

- Reduktion der Schnittgeschwindigkeit beim System 15A/25A auf 50%

- Reduktion der Schnittgeschwindigkeit beim Formstechen auf 75%

- Schneidstoffe mit Endung 2 oder 6 => tendenziell héhere Schnittgeschwindigkeit
- Schneidstoffe mit Endung 5 => tendenziell niedrigere Schnittgeschwindigkeit

Notes:

* Alternative: TI25 or TI26

- Reduction of the cutting speed for axial grooving to 75%.

- Reduction of the cutting speed of the 15A/25A system to 50%.

- Reduction of the cutting speed during form cutting to 75%.

- Cutting materials with suffix 2 or 6 => tendency to higher cutting speed
- Cutting materials with suffix 5 => tendency to lower cutting speed
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Schnittdaten Werkstoff N und S
Cutting data material N and S

(ph HORN pill)

Werkstoff
Material
N nicht vergtitbar
Al-Legierungen not heat treatable
Al-alloys verg(itbar
heat treatable
~ nicht vergltbar
Al-Guss-Legie-  not heat treatable
rung )
Al-cast-alloy vergutbar
heat treatable
. nicht vergiitbar
Kupfer-Legie- ot heat treatable
rungen )
Copper-alloys vergltbar
heat treatable
S  Wamfeste geglulhtd
Legierung EUIES
Heat resistant A
gehartet
alloy (Fe) hardened
Warmfeste geglulhtd
Legierung anneale
Heat resistant alloy A
’ gehartet
(Ni, Co) hardened
Titan rein
Titanium pure
Titanlegierungen
Titanium alloys
Hinweise:

* Alternative: TI25 oder T126

Hérte
Hardness
Brinell
(HB)

30-80
80-120
80
100
90
100
200
275
250
350
100

266

K10

1000-600

400-220

1000-600

600-300

200-120

150-90

EG35
EG55

Schnittgeschwindigkeit v, (m/min)
Cutting speed v_ (m/min)

HP65 1G35* TH35
HP66 1G36* TH36

85
100-40

65
80-30

55
70-20

45
60-10

70
90 -60

70
90 -60

- Reduktion der Schnittgeschwindigkeit beim Axialstechen auf 75%
- Reduktion der Schnittgeschwindigkeit beim System 15A/25A auf 50%
- Reduktion der Schnittgeschwindigkeit beim Formstechen auf 75%
- Schneidstoffe mit Endung 2 oder 6 => tendenziell héhere Schnittgeschwindigkeit

- Schneidstoffe mit Endung 5 => tendenziell niedrigere Schnittgeschwindigkeit

Notes:

* Alternative: T125 or T126
- Reduction of the cutting speed for axial grooving to 75%.
- Reduction of the cutting speed of the 15A/25A system to 50%.

- Reduction of the cutting speed during form cutting to 75%.

- Cutting materials with suffix 2 or 6 => tendency to higher cutting speed
- Cutting materials with suffix 5 => tendency to lower cutting speed
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