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Verzahnungsfräsen
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DG

Frässystem DG Milling system DG



Nutfräsen

Fräserschaft MDG

Cutter Head

DGK
DGM
DGF
DGR
DGRR
DGFF
DGH
DGV
DGVZ

Bestellnummer d
1 2

d
1 3

MDG.10.0012.87.01.A 12 85 22
MDG.12.0016.87.01.A 16 100 42
MDG.16.0020.87.01.A 20 100 43

Further sizes upon request Dimensions in mm

Bei Fräserschäften MDG10... ist das Gewinde NICHT segmentiert!
NOT segmented.

Ersatzteile

Spare Parts
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Nutfräsen

Fräserschaft MDG

Cutter Head

DGK
DGM
DGF
DGR
DGRR
DGFF
DGH
DGV
DGVZ

Bestellnummer d
1 2

d
1 3

MDG.10.0012.89.01.A 12 115 50
MDG.12.0016.89.01.A 16 140 75
MDG.16.0020.89.01.A 20 160 75

Further sizes upon request Dimensions in mm

Bei Fräserschäften MDG10... ist das Gewinde NICHT segmentiert!
NOT segmented.

Ersatzteile

Spare Parts
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Nutfräsen

Fräserschaft MDG

Cutter Head

DGK
DGM
DGF
DGR
DGRR
DGFF
DGH
DGV
DGVZ

Bestellnummer d
1 2

d
1

System
System

MDG.10.0010.90.00.A 10 DG10
MDG.10.0010.90.01.A 10 DG10
MDG.12.0012.90.00.A 12 DG12
MDG.12.0012.90.01.A 12 DG12
MDG.16.0016.90.00.A 16 DG16
MDG.16.0016.90.01.A 16 DG16
MDG.20.0020.90.00.A 20 DG20
MDG.20.0020.90.01.A 20 DG20

Further sizes upon request Dimensions in mm

Bei Fräserschäften MDG10... ist das Gewinde NICHT segmentiert!
NOT segmented.

Ersatzteile

Spare Parts
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Nutfräsen

Fräserschaft MDG
ohne 
no

Cutter Head

DGK
DGM
DGF
DGR
DGRR
DGFF
DGH
DGV
DGVZ

Bestellnummer d
1 2

d
1

Form
Form

MDG.10.ST10.90.01.A 10 1
MDG.10.ST16.90.01.A 16 2
MDG.12.ST12.90.01.A 12 1
MDG.12.ST16.90.01.A 16 2
MDG.16.ST16.90.01.A 16 1
MDG.16.ST20.90.01.A 20 2
MDG.20.ST20.90.01.A 20 1
MDG.20.ST25.90.01.A 25 2

Further sizes upon request Dimensions in mm

Bei Fräserschäften MDG10... ist das Gewinde NICHT segmentiert!
NOT segmented.

Ersatzteile

Spare Parts
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Eck- und Nutfräsen

Schneidkopf
Cutter Head

DGF

Cutter head with corner chamfer

für Fräserschaft

MDG

schneidend
face cutting edge  cutting 

across centre

Bestellnummer System
System

Z d
1

d
3 3 2

DGF.3.10.1000.02.00 DG10 8 3 10
DGF.3.12.1200.02.00 DG12 10 3 12
DGF.4.16.1600.02.00 DG16 13 4 16
DGF.4.20.2000.03.00 DG20 17 4 20

   x auf Anfrage / upon request

recommended

uncoated grades

coated grades

P
M
K
N
S
H

Dimensions in mm

H30
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Fasen
Chamfering

Schneidkopf
Cutter Head

DGFF

für Fräserschaft

MDG

nicht stirnschneidend
not face cutting

Bestellnummer System
System

Z Ds d
3 3 2

d
1

DGFF.3.10.45.00 DG10 8 3 10 2
DGFF.3.12.45.00 DG12 10 3 12 2
DGFF.3.16.45.00 DG16 13 3 16 2
DGFF.4.10.45.00 DG10 8 4 10 1
DGFF.4.12.45.00 DG12 10 4 12 1
DGFF.6.16.45.00 DG16 13 6 16 1

   x auf Anfrage / upon request

recommended

uncoated grades

coated grades

P
M
K
N
S
H

Dimensions in mm
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Hochvorschubfräsen

Schneidkopf
Cutter Head

DGH

Cutter head with corner radius

für Fräserschaft

MDG

Mitte schneidend
face cutting edge  not cutting 

across centre

Bestellnummer System
System

Z d
1

d
3 3 2

r
theo

DGH.4.10.1000.00 DG10 8 4 10
DGH.4.12.1200.00 DG12 10 4 12
DGH.4.16.1600.00 DG16 13 4 16
DGH.4.20.2000.00 DG20 17 4 20

   x auf Anfrage / upon request

recommended

uncoated grades

coated grades

P
M
K
N
S
H

Dimensions in mm
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Kopierfräsen

Schneidkopf
Cutter Head

DGK

für Fräserschaft

MDG

schneidend
face cutting edge  cutting 

across centre

Bestellnummer System
System

Z d
1

d
3

r
3 2

DGK.2.10.1000.00 DG10 8 2 10 5
DGK.2.12.1200.00 DG12 10 2 12 6
DGK.2.16.1600.00 DG16 13 2 16 8
DGK.2.20.2000.00 DG20 17 2 20 10
DGK.4.10.1000.00 DG10 8 4 10 5
DGK.4.12.1200.00 DG12 10 4 12 6
DGK.4.16.1600.00 DG16 13 4 16 8
DGK.4.20.2000.00 DG20 17 4 20 10

   x auf Anfrage / upon request

recommended

uncoated grades

coated grades

P
M
K
N
S
H

Dimensions in mm
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Eck- und Nutfräsen

Schneidkopf
Cutter Head

DGM

mehrschneidig

für Fräserschaft

MDG

Mitte schneidend
face cutting edge  not cutting 

across centre

Bestellnummer System
System

Z d
1

d
3

r
3 2

DGM.7.10.1000.02.0 DG10 8 7 10
DGM.7.10.1000.10.0 DG10 8 7 10
DGM.7.12.1200.02.0 DG12 10 7 12
DGM.7.12.1200.10.0 DG12 10 7 12
DGM.9.16.1600.02.0 DG16 13 9 16
DGM.9.16.1600.10.0 DG16 13 9 16
DGM.9.20.2000.02.0 DG20 17 9 20
DGM.9.20.2000.10.0 DG20 17 9 20

   x auf Anfrage / upon request

recommended

uncoated grades

coated grades

P
M
K
N
S
H

Dimensions in mm
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Eck- und Nutfräsen

Schneidkopf
Cutter Head

DGR

Cutter head with corner radius

für Fräserschaft

MDG

schneidend
face cutting edge  cutting 

across centre

Bestellnummer System
System

Z d
1

d
3

r
3 2

DGR.3.10.1000.05.00 DG10 8 3 10
DGR.3.10.1000.10.00 DG10 8 3 10
DGR.3.12.1200.05.00 DG12 10 3 12
DGR.4.10.1000.05.00 DG10 8 4 10
DGR.4.10.1000.10.00 DG10 8 4 10
DGR.4.12.1200.05.00 DG12 10 4 12
DGR.4.12.1200.10.00 DG12 10 4 12
DGR.5.16.1600.05.00 DG16 13 5 16
DGR.5.16.1600.10.00 DG16 13 5 16
DGR.5.16.1600.15.00 DG16 13 5 16
DGR.5.16.1600.20.00 DG16 13 5 16
DGR.5.20.2000.05.00 DG20 17 5 20
DGR.5.20.2000.10.00 DG20 17 5 20
DGR.5.20.2000.15.00 DG20 17 5 20
DGR.5.20.2000.20.00 DG20 17 5 20

   x auf Anfrage / upon request

recommended

uncoated grades

coated grades

P
M
K
N
S
H

Dimensions in mm
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Eck- und Nutfräsen

Schneidkopf
Cutter Head

DGR.IK

Cutter head with corner radius

für Fräserschaft

MDG

schneidend
face cutting edge  cutting 

across centre

Bestellnummer System
System

Z d
1

d r
3 2

DGR.3.10.1000.05.IK DG10 8 3 10
DGR.3.10.1000.10.IK DG10 8 3 10
DGR.4.10.1000.05.IK DG10 8 4 10
DGR.4.10.1000.10.IK DG10 8 4 10
DGR.3.12.1200.05.IK DG12 10 3 12
DGR.4.12.1200.05.IK DG12 10 4 12
DGR.4.12.1200.10.IK DG12 10 4 12
DGR.5.16.1600.05.IK DG16 13 5 16
DGR.5.16.1600.10.IK DG16 13 5 16
DGR.5.16.1600.15.IK DG16 13 5 16
DGR.5.16.1600.20.IK DG16 13 5 16

   x auf Anfrage / upon request

recommended

uncoated grades

coated grades

P
M
K
N
S
H

Dimensions in mm
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Schruppfräsen

Schneidkopf
Cutter Head

DGRR

Cutter head with corner chamfer

für Fräserschaft

MDG

schneidend
face cutting edge  cutting 

across centre

Bestellnummer System
System

Z d
1

d
3 3 2

DGRR.3.10.1000.00 DG10 8 3 10
DGRR.3.12.1200.00 DG12 10 3 12
DGRR.4.10.1000.00 DG10 8 4 10
DGRR.4.12.1200.00 DG12 10 4 12
DGRR.5.16.1600.00 DG16 13 5 16
DGRR.5.20.2000.00 DG20 17 5 20

   x auf Anfrage / upon request

recommended

uncoated grades

coated grades

P
M
K
N
S
H

Dimensions in mm
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Corner Rounding

Schneidkopf
Cutter Head

DGV

für Fräserschaft

MDG

nicht stirnschneidend
not face cutting

Bestellnummer System
System

Z Ds d
3

r
3

d
1

DGV.4.10.R020.00 DG10 8 4 10
DGV.4.10.R050.00 DG10 8 4 10
DGV.4.10.R100.00 DG10 8 4 10
DGV.4.10.R125.00 DG10 8 4 10
DGV.4.10.R150.00 DG10 8 4 10
DGV.4.10.R200.00 DG10 8 4 10
DGV.4.10.R250.00 DG10 8 4 10
DGV.4.10.R300.00 DG10 8 4 10

   x auf Anfrage / upon request

recommended

uncoated grades

coated grades

P
M
K
N
S
H

Dimensions in mm
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Werkstoff
Material

Härte 
Hardness
Brinell
(HB)

Eckfräsen
Shoulder milling
a

p
 < 0,5 x Ds

ae < 0,3 x Ds

Eckfräsen
Shoulder milling
a

p
 < 0,5 x Ds

ae < 1,0 x Ds

Nutfräsen
Groove milling
a

p
 < 0,5 x Ds

Kopierfräsen
Copy milling
a

p
 < 0,02 x Ds

vc (m/min) vc (m/min) vc (m/min) v
c
 (m/min)

P
Kohlenstoffstahl
Carbon steel

0,2% C 140 250 180 160 350

0,4% C 180 220 160 140 320

0,6% C 200 200 140 130 300

Legierter Stahl
Alloyed steel

geglüht
annealed 180

200 150 130 280
vergütet
quenched 280

hochlegierter Stahl
high alloyed steel
(>5%)

geglüht
annealed 200

140 100 90 180
gehärtet
hardened

-

Stahlguss
Cast steel

unlegiert
unalloyed 180

170 130 120 280
legiert
alloyed

220

M
Rostfreier Stahl
Stainless steel

martensitisch 
ferritisch
martensitic, ferritic

200
150 90 80 180

austenitisch
austenitic

180

K Grauguss
Grey cast iron

niedrige Festigkeit
low tensile strength 180

230 190 170 280
hohe Festigkeit
high tensile strength

250

Kugelgraphitguss
Spheroidal graphite  
cast iron

ferritisch
ferritic 160

220 160 140 300
perlitisch
perlitic

250

Temperguss
Malleable cast iron

ferritisch
ferritic 125

220 160 140 320
perlitisch
perlitic

225

N
Al-Legierungen
Al-alloys

nicht vergütbar
not heat treatable 30-80

bis max.
up to max.

bis max.
up to max.

bis max.
up to max.

bis max.
up to max.vergütbar

heat treatable
80-120

Al-Guss-Legierung
Al-cast-alloy

nicht vergütbar
not heat treatable 80

600 200 180 600
vergütbar
heat treatable

100

Kupfer-Legierungen
Copper-alloys

nicht vergütbar
not heat treatable 90

600 200 180 600
vergütbar
heat treatable

100

S
Warmfeste Legierung
Heat resistant alloy (Fe)

geglüht
annealed 200

80 60 50 80
gehärtet
hardened

275

Warmfeste Legierung
Heat resistant alloy (Ni, Co)

geglüht
annealed 250 45 35

30 60
gehärtet
hardened

350 25 25

Schnittdaten
Cutting Data

recommended cutting speeds
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System
System

Anzugsmoment (Nm)
Torque for setting (Nm)

Schlüsselweite
Wrench size

SW

Maulschlüssel
Combination wrench

Drehmomentschlüssel
Torque wrench

Einsatz
Application

Messbereich
Effective range

für Kleinserien
for small series

DG10 10 8
S.DG1012

D.DG1001
D0525VK

D1050VK
DG12 14 10 D.DG1201

DG16 25 13
S.DG1620

D.DG1601 D20100VK

DG20 35 17 D.DG2001

Anzugsmoment

Technische Informationen

2. Spannen Sie den Fräserschaft in der Aufnahme

 Vorsicht Verletzungsgefahr!

    Attention: risk of injury!
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