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Verzahnungbearbeitung (ph HORN pil1)

Gear Machining

Verzahnungsfrasen Verzahnungsstofien Schneckenwelle
Gear milling Gear broaching Worm shafts
Schneidplatte Einschraubfraser
Insert Screw-in cutter
613/628/632/635 DAHM25
Seite/Page
H6-H12
Aufsteckfraser Fraserschaft
Arbor Mounted Cutter Milling shank
M279 DAHM25
Seite/Page Seite/Page
H16 H45-H46
Schneidplatte Wendeschneidplatte
Insert Indexable insert
RS279 DAH25
Seite/Page Seite/Page
H17-H18 H47
Schaftfraser . Einschraubfraser >
End Mill E’Ege/ Page Screw-in cutter
DSDS DAHM37 o
Seite/Page
Fraserschaft Fraserschaft
Milling shank NSENCH Milling shank
MDG DAHM37
Seite/Page
H26-H29 H53
g&?e?iiga‘;‘)pf Aufsteckfraser
A Mount tt
DGF/DGR/DGFF/DGH/ DFZ‘;;M%“; ed Cutter
DGK/DGM/DGRR/DGV
Seite/Page Seite/Page
H30-H38 H54
Wendeschneidplatte
Indexable insert
DAH37
Seite/Page
H55-H56
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Verzahnungsfrasen (ph HORN pil1)

Gear Milling

Aufsteckfraser

Arbor Mounted Cutter

M279
Seite/Page
H16

Schneidplatte

Insert

RS279
Seite/Page
H17-H18
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Verzahnungsfrasen
Gear Milling (ph HORN i)

M279

| s

-

Aufsteckfraser Arbor Mounted Cutter
mit Schneidplatten with Inserts
fur Modul 3,25 -4.0 for Module 3,25 -4,0
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Verzahnungsfrasen
Gear Milling (ph HORN i)

Aufsteckfraser M 279 s ~
Arbor Mounted Cutter

mit innerer Kuhlmittelzufuhr
with through coolant supply

Schneidkreis-& Cutting edge @ 100 mm L

Aufnahmebohrung und Mitnahme nach DIN 138
Cutterhole and cross keyway as per DIN 138

fur Schneidplatte
for Insert
Typ RS279
Type
h
o 7 IEY ol &
e
s bR
Q o] ol
M279.0100.A32... ‘ @Ds |  M279.0100.A32.2...
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer Z Ds h d, d, d,
Part number
M279.0100.A32.10.10.1K 10 100 50 17,5 79 32
M279.0100.A32.2.10.05.IK 10 100 50 17,5 79 32
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.
Ersatzteile
Spare Parts
Aufsteckfraser Inbus-Schliissel | Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel | Unterlegscheibe | Zylinderschraube
Arbor Mounted Cutter | Allen Wrench Clamping Screw TORX PLUS® Wrench Washer Cylindrical screw
M279... SW14,0 DIN 911 | 030.0516.T20P T20PQ 17.0.433 16.35.912
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Verzahnungsfrasen
Gear Milling (I]h HORN I]h)

Schneidplatte RS279 4 N\

Insert

Zahnformfraser fur Stirnradder mit Evolventenverzahnung nach DIN 867
Bezugsprofil 1 nach DIN 3972 fiir Fertigbearbeitung, Profilverschiebungsfaktor 0
Gear milling cutter for cylindrical gears with involuted flanks according to DIN 867 L

Basic profile 1 according to DIN 3972 for finishing, addendum shift 0

fur Aufsteckfraser
for Arbor mounted cutter
16
Typ M279
o - \7 Type
LA" = einreihig ,B* = zweireihig
= single-row = two-row
- %?J
wn
wl S L
o ]
\ Anlageseite
Blockside
Eingriffswinkel 20°
Pressure angle 20°
Bestellnummer Modul Z Z, o = s b z Form o)
Part number Module Form é
RS279.3972.325.1 3,25 12 13 5,25 10,5 6,70 2 A A
RS279.3972.325.2 3,25 14 16 5,25 10,5 6,80 2 A A
RS279.3972.325.3 3,25 17 20 5,25 10,5 7,00 2 A A
RS279.3972.325.4 3,25 21 25 5,25 10,5 7,00 2 A A
RS279.3972.325.5 3,25 26 24 5,25 10,5 7,10 2 A A
RS279.3972.325.6 3,25 35 54 5,25 10,5 7,20 2 A A
RS279.3972.325.7 3,25 55 134 5,25 10,5 7,20 2 A A
RS279.3972.325.8 3,25 135 999 5,25 10,5 7,20 2 A A
RS279.3972.350.1L 3,50 12 13 5,25 10,5 7,35 2 B A
RS279.3972.350.1R 3,50 12 13 5,25 10,5 7,35 2 B A
RS279.3972.350.2L 3,50 14 16 5,25 10,5 7,45 2 B A
RS279.3972.350.2R 3,50 14 16 5,25 10,5 7,45 2 B A
RS279.3972.350.3 3,50 17 20 5,25 10,5 7,40 2 A A
RS279.3972.350.4 3,50 21 25 5,25 10,5 7,50 2 A A
RS279.3972.350.5 3,50 26 34 5,25 10,5 7,65 2 A A
RS279.3972.350.6 3,50 35 54 5,25 10,5 7,70 2 A A
RS279.3972.350.7 3,50 55 134 5,25 10,5 7,80 2 A A
RS279.3972.350.8 3,50 135 999 5,25 10,5 7,80 2 A A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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Verzahnungsfrasen
Gear Milling (I]h HORN I]h)

Schneidplatte RS279 4 N\

Insert

Zahnformfraser fur Stirnradder mit Evolventenverzahnung nach DIN 867
Bezugsprofil 1 nach DIN 3972 fiir Fertigbearbeitung, Profilverschiebungsfaktor 0

Gear milling cutter for cylindrical gears with involuted flanks according to DIN 867
Basic profile 1 according to DIN 3972 for finishing, addendum shift 0

fur Aufsteckfraser
for Arbor mounted cutter
H
R Typ M279
LA" = einreihig ,B* = zweireihig
= single-row = two-row
T . > -
\ e L / Eingriffswinkel 20°
o | Pressure angle 20°
\ Anlageseite
Blockside
Bestellnummer Modul Z Z, o = s b z Form o)
Part number Module Form é
RS279.3972.375.1L 3,75 12 13 5,25 10,5 7,80 2 B A
RS279.3972.375.1R 3,75 12 13 5,25 10,5 7,80 2 B A
RS279.3972.375.2L 3,75 14 16 5,25 10,5 7,85 2 B A
RS279.3972.375.2R 3,75 14 16 5,25 10,5 7,85 2 B A
RS279.3972.375.3L 3,75 17 20 5,25 10,5 8,00 2 B A
RS279.3972.375.3R 3,75 17 20 5,25 10,5 8,00 2 B A
RS279.3972.375.4L 3,75 21 25 5,25 10,5 8,10 2 B A
RS279.3972.375.4R 3,75 21 25 5,25 10,5 8,10 2 B A
RS279.3972.375.5 3,75 26 34 5,25 10,5 8,10 2 A A
RS279.3972.375.6 3,75 35 54 5,25 10,5 8,20 2 A A
RS279.3972.375.7 3,75 55 134 5,25 10,5 8,30 2 A A
RS279.3972.375.8 3,75 135 999 5,25 10,5 8,35 2 A A
RS279.3972.400.1L 4,00 12 13 5,25 10,5 8,30 2 B A
RS279.3972.400.1R 4,00 2 13 5,25 10,5 8,30 2 B A
RS279.3972.400.2L 4,00 14 16 5,25 10,5 8,40 2 B A
RS279.3972.400.2R 4,00 14 16 5,25 10,5 8,40 2 B A
RS279.3972.400.3L 4,00 17 20 5,25 10,5 8,55 2 B A
RS279.3972.400.3R 4,00 17 20 5,25 10,5 8,55 2 B A
RS279.3972.400.4L 4,00 21 25 5,25 10,5 8,65 2 B A
RS279.3972.400.4R 4,00 21 25 5,25 10,5 8,65 2 B A
RS279.3972.400.5L 4,00 26 34 5,25 10,5 8,75 2 B A
RS279.3972.400.5R 4,00 26 34 5,25 10,5 8,75 2 B A
RS279.3972.400.6L 4,00 35 54 5,25 10,5 8,80 2 B A
RS279.3972.400.6R 4,00 35 54 5,25 10,5 8,80 2 B A
RS279.3972.400.7 4,00 55 134 5,25 10,5 8,80 2 A A
RS279.3972.400.8 4,00 135 999 5,25 10,5 8,90 2 A A

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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