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Vollhartmetall-Schaftfraser

Solid Carbide End Mills

(ph HORN pill)

A2

DPSG.3

DPSG.4

DPSV

DPX

DPSB

DPS

DPT

DPTR.2

DPTR.4

DPM

DPK.2

DPK.3

DPK.4

DPFF

Schruppfraser
Roughing End Mill

Schruppfraser
Roughing End Mill

Schaftfraser HPC
End Mill HPC

Schaftfraser HPC
End Mill HPC

Schruppfraser, Spanbrecher

d2-020

d2-020

Jd4-020

@3-216

D4-220

Roughing End Mill, chip breaker

Kordelschruppfraser

Jd4-020

Roughing End Mill with ripper profile

Schaftfraser, scharfkantig
End Mill, sharp

Torusfraser
Torus End Mill

Torusfraser
Torus End Mill

Schaftfraser Mehrschneider
End Mill multiple fluted

Schaftfraser Vollradius
Ball Nose End Mill

Schaftfraser Vollradius
Ball Nose End Mill

Schaftfraser Vollradius
Ball Nose End Mill

Fasfraser
Chamfering End Mill

d1-216

d3-020

J3-020

J6-020

d1-216

315-020

J1-020

d4-212

Z3 A4 - A5

Z4 A6 — A7

Z4 A8 —A9

Z4 A10-A13

Z4 A14 - A15

Z3-6 A16-A17

Z4 A18 -A19

Z2 A20 - A21

Z4 A22 — A23

Z26-8 A24-A25

Z2 A26 - A27

Z3 A28 — A29

Z4 A30 — A31

Z4 A32 - A33



System DP
St RGN gD

Vollhartmetall-Schaftfraser Solid Carbide End Mills

abgestimmt fur: designed for:

- alle gangigen Stahlwerkstoffe - all common steel materials
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A  Schruppfriser
Roughing End Mill (I]h HORN I]h)

DPSG

@ o M %?DE(““SDE""“% z3

50° bx45° HA HB oh9

g I
bx45°
Bestellnummer d, b l, d, L, VA Ausfiihrung v
Part number Version B
l_
DPSG.3.02.010.03.08 2 0,10 8 3 40 3 HA A
DPSG.3.03.010.03.10 3 0,10 10 3 40 3 HA A
DPSG.3.04.010.04.12 4 0,10 12 4 50 3 HA A
DPSG.3.05.015.05.15 5 0,15 15 5 50 3 HA A
DPSG.3.06.015.06.15 6 0,15 15 6 65 3 HB A
DPSG.3.08.020.08.20 8 0,20 20 8 65 3 HB A
DPSG.3.10.020.10.22 10 0,20 22 10 70 3 HB A
DPSG.3.12.025.12.25 12 0,25 25 12 80 3 HB A
DPSG.3.16.025.16.35 16 0,25 35 16 90 3 HB A
DPSG.3.20.025.20.40 20 0,25 40 20 102 3 HB A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

A4



Schnittdaten DPSG @ 2 - 20 mm A
Cutting Data DPSG @ 2 - 20 mm (I]h HORN I]h)

v_ = m/min v_ = m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,

2 5° 0,007 2 2 0,011 0,50 4,00
3 5° 0,011 3 3 0,017 0,75 6,00
4 5° 0,015 4 4 0,024 1,00 8,00
5 5° 0,019 5 5 0,030 1,25 10,00
6 5° 0,023 6 6 0,037 1,50 12,00
8 5° 0,031 8 8 0,050 2,00 16,00
10 5° 0,039 10 10 0,062 2,50 20,00
12 5° 0,047 12 12 0,075 3,00 24,00
16 5° 0,063 16 16 0,101 4,00 32,00
20 5° 0,079 20 20 0,127 5,00 40,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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A  Schruppfriser
Roughing End Mill (I]h HORN I]h)

DPSG

@ o M %?DE(““SDE""“% za

50° bx45° HA HB oh9
[#T0.01[A] A
'g 1 B N N | s ‘
©
u | 8 |
Y |
Q 2
|1
Bestellnummer d, b l, d, L, VA Ausfiihrung v
Part number Version B
l_
DPSG.4.03.010.03.10 3 0,10 10 3 40 4 HA A
DPSG.4.04.010.04.12 4 0,10 12 4 50 4 HA A
DPSG.4.05.015.05.15 5 0,15 15 5 50 4 HA A
DPSG.4.06.015.06.15 6 0,15 15 6 65 4 HB A
DPSG.4.08.020.08.20 8 0,20 20 8 65 4 HB A
DPSG.4.10.020.10.22 10 0,20 22 10 70 4 HB A
DPSG.4.12.025.12.25 12 0,25 25 12 80 4 HB A
DPSG.4.16.025.16.35 16 0,25 35 16 90 4 HB A
DPSG.4.20.025.20.40 20 0,25 42 20 102 4 HB A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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Schnittdaten DPSG @ 3 - 20 mm A
Cutting Data DPSG @ 3 - 20 mm (I]h HORN I]h)

v_ = m/min v_ = m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,

3 4° 0,007 3 3 0,010 0,75 4,00
4 4° 0,011 4 4 0,017 1,00 6,00
5 4° 0,015 5 5 0,023 1,25 8,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 10,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 12,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 16,00
12 4° 0,043 12 12 0,068 3,00 20,00
16 4° 0,059 16 16 0,094 4,00 24,00
20 4° 0,075 20 20 0,120 5,00 32,00
20 5° 0,079 20 20 0,127 5,00 40,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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A  Schaftfriser HPC

End Mill HPC

(ph HORN pill)

LAl

4

EE'uhs

=

@ 7 Z4
35-38°| b HB | ohg ||/ %0
|1
|z
— |‘ N

g// E

bx45°
Bestellnummer d, b l, d, L,
Part number
DPSV.4.04.025.06.11 4 0,25 1 6 57
DPSV.4.05.025.06.13 5 0,25 13 6 57
DPSV.4.06.025.06.13 6 0,25 13 6 57
DPSV.4.08.025.08.19 8 0,25 19 8 63
DPSV.4.10.025.10.22 10 0,25 22 10 72
DPSV.4.12.025.12.26 12 0,25 26 12 83
DPSV.4.16.025.16.32 16 0,25 32 16 92
DPSV.4.20.040.20.38 20 0,40 38 20 104

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A8

AR DM

DPSV

Ausfiihrung
Version

HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB

TF2K

| N S S S S N S

HM-Sorten
Carbide grades



Schnittdaten DPSV @ 4 - 20 mm A
Cutting Data DPSV @ 4 - 20 mm (i HORN i)

d, f, a, a, f, a, a,

4 4° 0,011 4 4 0,017 1,00 8,00
5 4° 0,015 5 5 0,023 1,25 10,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
12 4° 0,043 12 12 0,068 3,00 24,00
16 4° 0,059 16 16 0,094 4,00 32,00
20 4° 0,075 20 20 0,120 5,00 38,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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A  Schaftfriser HPC
End Mill HPC (I]h HORN fill)

DPX

@ %\M%rmﬂhﬂ%m z4

35-38°| r HB .01
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=
©
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Bestellnummer d, r l, d, L, Z Ausfiihrung v
Part number Version B
l_

DPX.4.03.025.06.11 3 0,25 11 6 57 4 HB A
DPX.4.03.050.06.13 3 0,50 13 6 57 4 HB A
DPX.4.04.050.06.13 4 0,50 13 6 57 4 HB A
DPX.4.05.050.06.13 5 0,50 13 6 57 4 HB A
DPX.4.06.050.06.13 6 0,50 13 6 57 4 HB A
DPX.4.06.100.06.13 6 1,00 13 6 57 4 HB A
DPX.4.06.150.06.13 6 1,50 13 6 57 4 HB A
DPX.4.08.050.08.19 8 0,50 19 8 63 4 HB A
DPX.4.08.100.08.19 8 1,00 19 8 63 4 HB A
DPX.4.08.150.08.19 8 1,50 19 8 63 4 HB A
DPX.4.10.050.10.22 10 0,50 22 10 72 4 HB A
DPX.4.10.100.10.22 10 1,00 22 10 72 4 HB A
DPX.4.10.150.10.22 10 1,50 22 10 72 4 HB A
DPX.4.12.050.12.26 12 0,50 26 12 83 4 HB A
DPX.4.12.150.12.26 12 1,50 26 12 83 4 HB A
DPX.4.16.150.16.32 16 1,50 32 16 92 4 HB A
DPX.4.16.300.16.32 16 3,00 32 16 92 4 HB A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten

Dimensions in mm Carbide grades
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Schnittdaten DPX @ 3 - 16 mm A
Cutting Data DPX @ 3 - 16 mm ([l HORN i)

v_ = m/min v_=m/min
150 180
140 170
130 160
120 140
120 140
10 130
10 130
10 130

d, f, a, a, f, a, a,

3 3° 0,007 3 3 0,010 0,75 6,00
3 3° 0,007 3 3 0,010 0,75 6,00
4 4° 0,011 4 4 0,017 1,00 8,00
5 4° 0,015 5 5 0,023 1,25 10,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
12 4° 0,043 12 12 0,068 3,00 24,00
12 4° 0,043 12 12 0,068 3,00 24,00
16 4° 0,059 16 16 0,094 4,00 32,00
16 4° 0,059 16 16 0,094 4,00 32,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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A  Schaftfriser HPC
End Mill HPC (I]h HORN fill)

DPX

@ %\M%rmﬂhﬂ%m z4

35-38°| r HB .01

(o]
=
©
SNa

od,
|
od,

Bestellnummer d, r l, I, d, I, VA Ausfiihrung v
Part number Type Y
l—

DPX.4.03.025.06.A21 3 0,25 11 21 6 57 4 HB A
DPX.4.03.050.06.A21 3 0,50 13 21 6 57 4 HB A
DPX.4.04.050.06.A21 4 0,50 13 21 6 57 4 HB A
DPX.4.05.050.06.A21 5 0,50 13 21 6 57 4 HB A
DPX.4.06.050.06.A21 6 0,50 13 21 6 57 4 HB A
DPX.4.06.100.06.A21 6 1,00 13 21 6 57 4 HB A
DPX.4.06.150.06.A21 6 1,50 13 21 6 57 4 HB A
DPX.4.08.050.08.A28 8 0,50 19 28 8 63 4 HB A
DPX.4.08.100.08.A28 8 1,00 19 28 8 63 4 HB A
DPX.4.08.150.08.A28 8 1,50 19 28 8 63 4 HB A
DPX.4.10.050.10.A32 10 0,50 22 32 10 72 4 HB A
DPX.4.10.100.10.A32 10 1,00 22 32 10 72 4 HB A
DPX.4.10.150.10.A32 10 1,50 22 32 10 72 4 HB A
DPX.4.12.050.12.A38 12 0,50 26 38 12 83 4 HB A
DPX.4.12.150.12.A38 12 1,50 26 38 12 83 4 HB A
DPX.4.16.150.16.A44 16 1,50 32 44 16 92 4 HB A
DPX.4.16.300.16.A44 16 3,00 32 44 16 92 4 HB A

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten

Dimensions in mm Carbide grades

A12



Schnittdaten DPX @ 3 - 16 mm A
Cutting Data DPX @ 3 - 16 mm ([l HORN i)

v_ = m/min v_=m/min
150 180
140 170
130 160
120 140
120 140
10 130
10 130
10 130

d, f, a, a, f, a, a,

3 3° 0,007 3 3 0,010 0,75 6,00
3 3° 0,007 3 3 0,010 0,75 6,00
4 4° 0,011 4 4 0,017 1,00 8,00
5 4° 0,015 5 5 0,023 1,25 10,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
12 4° 0,043 12 12 0,068 3,00 24,00
12 4° 0,043 12 12 0,068 3,00 24,00
16 4° 0,059 16 16 0,094 4,00 32,00
16 4° 0,059 16 16 0,094 4,00 32,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A13



A  Schruppfriser, Spanbrecher
Roughing End Mill, chip breaker

(ph HORN pill)

LAl

4

[njahs

=

@ 7 Z4
45° || ous HB | ohg ||/ %0
|1
2
8| | I8
}

bx45°
Bestellnummer d, b l, d, L,
Part number
DPSB.4.04.025.06.11 4 0,25 1 6 57
DPSB.4.06.025.06.13 6 0,25 13 6 57
DPSB.4.08.025.08.19 8 0,25 19 8 63
DPSB.4.10.025.10.22 10 0,25 22 10 72
DPSB.4.12.025.12.26 12 0,25 26 12 83
DPSB.4.16.025.16.32 16 0,25 32 16 92
DPSB.4.20.040.20.38 20 0,40 38 20 104

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A14

A B DM MD

DPSB

Ausfiihrung
Version

HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB

TF2K

| N S S S S N

HM-Sorten
Carbide grades



Schnittdaten DPSB @ 4 - 20 mm A
Cutting Data DPSB @ 4 - 20 mm (i HORN i)

d, f, a, a, f, a, a,

4 4° 0,011 4 4 0,015 1,20 8,00
6 4° 0,019 6 6 0,027 1,80 12,00
8 4° 0,027 8 8 0,039 2,40 16,00
10 4° 0,035 10 10 0,051 3,00 20,00
12 4° 0,043 12 12 0,062 3,60 24,00
16 4° 0,059 16 16 0,086 4,80 32,00
20 4° 0,075 20 20 0,110 6,00 38,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A15



A Kordelschruppfriser
Roughing End Mill with ripper profile (I]h HORN I]h)

DPS

@ WM %riﬂ:]ahs@m

45° bx45° HB oh9 / .0
l
|3
I2
o 3 [ |
[ [S]
bx45°
Bestellnummer d, b l, l, d, L, Z Ausfiihrung v
Part number Version B
l_
DPS.3.04.025.06.11 4 0,25 11 - 6 57 3 HB A
DPS.4.05.025.06.13 5 0,25 13 - 6 57 4 HB A
DPS.4.06.025.06.13 6 0,25 13 - 6 57 4 HB A
DPS.4.06.025.06.A21 6 0,25 13 21 6 57 4 HB A
DPS.4.08.025.08.19 8 0,25 19 - 8 63 4 HB A
DPS.4.08.025.08.A27 8 0,25 19 27 8 63 4 HB A
DPS.4.10.025.10.22 10 0,25 22 - 10 72 4 HB A
DPS.4.10.025.10.A32 10 0,25 22 32 10 72 4 HB A
DPS.4.12.025.12.26 12 0,25 26 - 12 83 4 HB A
DPS.4.12.025.12.A38 12 0,25 26 38 12 83 4 HB A
DPS.5.16.025.16.32 16 0,25 32 - 16 92 5 HB A
DPS.5.16.025.16.A44 16 0,25 32 44 16 92 5 HB A
DPS.6.20.040.20.38 20 0,40 38 - 20 104 6 HB A
DPS.6.20.040.20.A54 20 0,40 38 54 20 104 6 HB A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
B bestiuckt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

A16



Schnittdaten DPS @ 4 - 20 mm A
Cutting Data DPS @ 4 - 20 mm (gh HORN fil»)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
10 130
10 130
10 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,

4 4° 0,011 4 4 0,013 1,60 8,00
5 4° 0,015 5 5 0,018 2,00 10,00
6 4° 0,019 6 6 0,023 2,40 12,00
6 4° 0,019 6 6 0,023 2,40 12,00
8 4° 0,027 8 8 0,034 3,20 16,00
8 4° 0,027 8 8 0,034 3,20 16,00
10 4° 0,035 10 10 0,044 4,00 20,00
10 4° 0,035 10 10 0,044 4,00 20,00
12 4° 0,043 12 12 0,054 4,80 24,00
12 4° 0,043 12 12 0,054 4,80 24,00
16 3° 0,057 16 16 0,071 6,40 32,00
16 3° 0,057 16 16 0,071 6,40 32,00
20 3° 0,072 20 20 0,089 8,00 38,00
20 3° 0,072 20 20 0,089 8,00 38,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A17



A Schaftfraser, scharfkantig
End Mill, sharp (I]h HORN I]h)

DPT

@ o %:[ﬂ:(ghsljjﬂmm J@L LA za4

30° HA | HB oho ||/ 901

g : )2
Bestellnummer d, I, d, L, Z Ausfiihrung v
Part number Version B
l_

DPT.4.01.00.03.03 1,0 3 3 40 4 HA A
DPT.4.15.00.03.05 1,5 5 3 40 4 HA A
DPT.4.02.00.03.07 2,0 7 3 40 4 HA A
DPT.4.25.00.03.07 2,5 7 3 40 4 HA A
DPT.4.03.00.03.10 3,0 10 3 40 4 HA A
DPT.4.35.00.04.12 3,5 12 4 50 4 HA A
DPT.4.04.00.04.15 4,0 15 4 50 4 HA A
DPT.4.45.00.05.15 4,5 15 5 50 4 HA A
DPT.4.05.00.05.15 5,0 15 5 50 4 HA A
DPT.4.06.00.06.20 6,0 20 6 65 4 HB A
DPT.4.07.00.08.20 7,0 20 8 65 4 HB A
DPT.4.08.00.08.20 8,0 20 8 65 4 HB A
DPT.4.09.00.10.22 9,0 22 10 70 4 HB A
DPT.4.10.00.10.22 10,0 22 10 70 4 HB A
DPT.4.11.00.11.25 11,0 25 11 70 4 HA A
DPT.4.12.00.12.25 12,0 25 12 80 4 HB A
DPT.4.14.00.14.30 14,0 30 14 90 4 HA A
DPT.4.16.00.16.32 16,0 32 16 90 4 HB A

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestiuckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten

Dimensions in mm Carbide grades
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Schnittdaten DPT @ 1 - 16 mm A
Cutting Data DPT @ 1 - 16 mm (gh HORN fil»)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
10 130
10 130
10 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,
1,0 4° 0,006 1 1 0,010 0,25 2,00
1,5 4° 0,007 2 2 0,013 0,38 3,00
2,0 4° 0,009 2 2 0,016 0,50 4,00
2,5 4° 0,011 3 3 0,019 0,63 5,00
3,0 4° 0,012 3 3 0,022 0,75 6,00
3,5 4° 0,014 4 4 0,024 0,88 7,00
4,0 4° 0,016 4 4 0,027 1,00 8,00
4,5 4° 0,017 5 5 0,030 1,13 9,00
5,0 4° 0,019 5 5 0,033 1,25 10,00
6,0 4° 0,022 6 6 0,038 1,50 12,00
7,0 4° 0,026 7 7 0,044 1,75 14,00
8,0 4° 0,029 8 8 0,049 2,00 16,00
9,0 4° 0,032 9 9 0,055 2,25 18,00
10,0 4° 0,036 10 10 0,060 2,50 20,00
11,0 4° 0,039 1 11 0,066 2,75 22,00
12,0 4° 0,042 12 12 0,072 3,00 24,00
14,0 4° 0,049 14 14 0,083 3,50 28,00
16,0 4° 0,056 16 16 0,094 4,00 32,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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A  Torusfriaser
Torus End Mill

(ph HORN pill)

ALARAEE
Z2
@ 30° r HB oho |/ ] 001
L
l,
|3 - I
r

Bestellnummer d, r I, d, L, VA
Part number

DPTR.2.03.03.06.12 3 0,3 12 6 50 2
DPTR.2.04.03.06.15 4 0,3 15 6 50 2
DPTR.2.04.05.06.15 4 0,5 15 6 50 2
DPTR.2.05.03.06.20 5 0,3 20 6 60 2
DPTR.2.05.05.06.20 5 0,5 20 6 60 2
DPTR.2.06.03.06.20 6 0,3 20 6 60 2
DPTR.2.06.05.06.20 6 0,5 20 6 60 2
DPTR.2.06.10.06.20 6 1,0 20 6 60 2
DPTR.2.08.03.08.25 8 0,3 25 8 70 2
DPTR.2.08.05.08.25 8 0,5 25 8 70 2
DPTR.2.08.10.08.25 8 1,0 25 8 70 2
DPTR.2.08.15.08.25 8 1,5 25 8 70 2
DPTR.2.08.20.08.25 8 2,0 25 8 70 2
DPTR.2.10.03.10.30 10 0,3 30 10 90 2
DPTR.2.10.05.10.30 10 0,5 30 10 90 2
DPTR.2.10.10.10.30 10 1,0 30 10 90 2
DPTR.2.10.15.10.30 10 1,5 30 10 90 2
DPTR.2.10.20.10.30 10 2,0 30 10 90 2
DPTR.2.12.05.12.30 12 0,5 30 12 90 2
DPTR.2.12.10.12.30 12 1,0 30 12 90 2
DPTR.2.12.20.12.30 12 2,0 30 12 90 2
DPTR.2.16.05.16.50 16 0,5 50 16 110 2
DPTR.2.16.10.16.50 16 1,0 50 16 110 2
DPTR.2.16.15.16.50 16 1,5 50 16 110 2
DPTR.2.16.20.16.50 16 2,0 50 16 110 2
DPTR.2.20.05.20.50 20 0,5 50 20 110 2
DPTR.2.20.10.20.50 20 1,0 50 20 110 2
DPTR.2.20.15.20.50 20 1,5 50 20 110 2
DPTR.2.20.20.20.50 20 2,0 50 20 110 2

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

A20

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

DPTR

Ausfiihrung
Version

HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB
HB

TF2K
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HM-Sorten
Carbide grades



Schnittdaten DPTR @ 3 - 20 mm A
Cutting Data DPTR @ 3 - 20 mm ([l HORN i)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
10 130
10 130
10 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,

3 5° 0,019 3 3 0,036 0,75 6,00
4 5° 0,023 4 4 0,041 1,00 8,00
4 5° 0,023 4 4 0,041 1,00 8,00
5 5° 0,026 5 5 0,047 1,25 10,00
5 5° 0,026 5 5 0,047 1,25 10,00
6 5° 0,029 6 6 0,052 1,50 12,00
6 5° 0,029 6 6 0,052 1,50 12,00
6 5° 0,029 6 6 0,052 1,50 12,00
8 5° 0,036 8 8 0,063 2,00 16,00
8 5° 0,036 8 8 0,063 2,00 16,00
8 5° 0,036 8 8 0,063 2,00 16,00
8 5° 0,036 8 8 0,063 2,00 16,00
8 5° 0,036 8 8 0,063 2,00 16,00
10 5° 0,043 10 10 0,074 2,50 20,00
10 5° 0,043 10 10 0,074 2,50 20,00
10 5° 0,043 10 10 0,074 2,50 20,00
10 5° 0,043 10 10 0,074 2,50 20,00
10 5° 0,043 10 10 0,074 2,50 20,00
12 5° 0,049 12 12 0,086 3,00 24,00
12 5° 0,049 12 12 0,086 3,00 24,00
12 5° 0,049 12 12 0,086 3,00 24,00
16 5° 0,063 16 16 0,108 4,00 32,00
16 5° 0,063 16 16 0,108 4,00 32,00
16 5° 0,063 16 16 0,108 4,00 32,00
16 5° 0,063 16 16 0,108 4,00 32,00
20 5° 0,076 20 20 0,130 5,00 40,00
20 5° 0,076 20 20 0,130 5,00 40,00
20 5° 0,076 20 20 0,130 5,00 40,00
20 5° 0,076 20 20 0,130 5,00 40,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A21



A  Torusfriaser
Torus End Mill (I]h HORN I]h)

DPTR

@ %\M %VDEI““M z4

30° r HB /‘ 0.01

B : I
r

Bestellnummer d, r I, d, I, z Ausfiihrung v
Part number Version o

'—
DPTR.4.03.03.06.12 3 0,3 12 6 50 4 HB A
DPTR.4.04.03.06.15 4 0,3 15 6 50 4 HB A
DPTR.4.04.05.06.15 4 0,5 15 6 50 4 HB A
DPTR.4.05.03.06.20 5 0,3 20 6 60 4 HB A
DPTR.4.05.05.06.20 5 0,5 20 6 60 4 HB A
DPTR.4.06.03.06.20 6 0,3 20 6 60 4 HB A
DPTR.4.06.05.06.20 6 0,5 20 6 60 4 HB A
DPTR.4.06.10.06.20 6 1,0 20 6 60 4 HB A
DPTR.4.08.03.08.25 8 0,3 25 8 70 4 HB A
DPTR.4.08.05.08.25 8 0,5 25 8 70 4 HB A
DPTR.4.08.10.08.25 8 1,0 25 8 70 4 HB A
DPTR.4.08.15.08.25 8 1,5 25 8 70 4 HB A
DPTR.4.08.20.08.25 8 2,0 25 8 70 4 HB A
DPTR.4.10.03.10.30 10 0,3 30 10 90 4 HB A
DPTR.4.10.05.10.30 10 0,5 30 10 90 4 HB A
DPTR.4.10.10.10.30 10 1,0 30 10 90 4 HB A
DPTR.4.10.15.10.30 10 1,5 30 10 90 4 HB A
DPTR.4.10.20.10.30 10 2,0 30 10 90 4 HB A
DPTR.4.12.05.12.30 12 0,5 30 12 90 4 HB A
DPTR.4.12.10.12.30 12 1,0 30 12 90 4 HB A
DPTR.4.12.15.12.30 12 1,5 30 12 90 4 HB A
DPTR.4.12.20.12.30 12 2,0 30 12 90 4 HB A
DPTR.4.16.05.16.50 16 0,5 50 16 110 4 HB A
DPTR.4.16.10.16.50 16 1,0 50 16 110 4 HB A
DPTR.4.16.15.16.50 16 1,5 50 16 110 4 HB A
DPTR.4.16.20.16.50 16 2,0 50 16 110 4 HB A
DPTR.4.20.05.20.50 20 0,5 50 20 110 4 HB A
DPTR.4.20.10.20.50 20 1,0 50 20 110 4 HB A
DPTR.4.20.15.20.50 20 1,5 50 20 110 4 HB A
DPTR.4.20.20.20.50 20 2,0 50 20 110 4 HB A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request Abmessungen in mm

o empfohlen / recommended Dimensions in mm

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

HM-Sorten

Carbide grades
A22



Schnittdaten DPTR @ 3 - 20 mm A
Cutting Data DPTR @ 3 - 20 mm ([l HORN i)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
10 130
10 130
10 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,

3 4° 0,012 3 3 0,022 0,75 6,00
4 4° 0,016 4 4 0,027 1,00 8,00
4 4° 0,016 4 4 0,027 1,00 8,00
5 4° 0,019 5 5 0,033 1,25 10,00
5 4° 0,019 5 5 0,033 1,25 10,00
6 4° 0,022 6 6 0,038 1,50 12,00
6 4° 0,022 6 6 0,038 1,50 12,00
6 4° 0,022 6 6 0,038 1,50 12,00
8 4° 0,029 8 8 0,049 2,00 16,00
8 4° 0,029 8 8 0,049 2,00 16,00
8 4° 0,029 8 8 0,049 2,00 16,00
8 4° 0,029 8 8 0,049 2,00 16,00
8 4° 0,029 8 8 0,049 2,00 16,00
10 4° 0,036 10 10 0,060 2,50 20,00
10 4° 0,036 10 10 0,060 2,50 20,00
10 4° 0,036 10 10 0,060 2,50 20,00
10 4° 0,036 10 10 0,060 2,50 20,00
10 4° 0,036 10 10 0,060 2,50 20,00
12 4° 0,042 12 12 0,072 3,00 24,00
12 4° 0,042 12 12 0,072 3,00 24,00
12 4° 0,042 12 12 0,072 3,00 24,00
12 4° 0,042 12 12 0,072 3,00 24,00
16 4° 0,056 16 16 0,094 4,00 32,00
16 4° 0,056 16 16 0,094 4,00 32,00
16 4° 0,056 16 16 0,094 4,00 32,00
16 4° 0,056 16 16 0,094 4,00 32,00
20 4° 0,069 20 20 0,116 5,00 40,00
20 4° 0,069 20 20 0,116 5,00 40,00
20 4° 0,069 20 20 0,116 5,00 40,00
20 4° 0,069 20 20 0,116 5,00 40,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A23



A Schaftfraser Mehrschneider

End Mill multiple fluted

(ph HORN pill)

B | L o) LA | 24 | EA ) 5 6
° J—J’ 0.01
45 HB oh9
%

g - [
Bestellnummer d, I, d, L,
Part number
DPM.6.06.00.06.13 6 13 6 58
DPM.6.08.00.08.19 8 19 8 65
DPM.6.10.00.10.22 10 22 10 72
DPM.6.12.00.12.26 12 26 12 83
DPM.6.16.00.16.32 16 32 16 92
DPM.8.20.00.20.38 20 38 20 103

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A24

© O OO OO

DPM

Ausfiihrung
Version

HB
HB
HB
HB
HB
HB

TF2K
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HM-Sorten
Carbide grades



Schnittdaten DPM @ 6 - 20 mm A
Cutting Data DPM @ 6 - 20 mm ([l HORN i)

d, f, a, a, f, a, a,

6 3° 0,010 0,60 12,00 0,018 0,06 12,00
8 3° 0,015 0,80 16,00 0,035 0,08 16,00
10 3° 0,021 1,00 20,00 0,053 0,10 20,00
12 3° 0,027 1,20 24,00 0,070 0,12 24,00
16 3° 0,038 1,60 32,00 0,104 0,16 32,00
20 3° 0,040 2,00 40,00 0,110 0,20 38,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A25



A  Schaftfriser Vollradius
Ball Nose End Mill (I]h HORN I]h)

DPK

@ | ' %{[ﬂ:tahsmdﬂm% LA z 2

30° HA | uB | oho ||

<—2-‘
— _ON*
g E
r

Bestellnummer d, r I8 d, I, VA Ausfiihrung v

Part number Type Y
l_

DPK.2.010.03.03 1,0 0,50 3 & 40 2 HA A

DPK.2.015.03.05 1,5 0,75 5 3 40 2 HA A

DPK.2.020.03.07 2,0 1,00 7 3 40 2 HA A

DPK.2.025.03.07 25 1,25 7 3 40 2 HA A

DPK.2.030.03.10 3,0 1,50 10 3 40 2 HA A

DPK.2.035.04.12 3,5 1,75 12 4 50 2 HA A

DPK.2.040.04.15 4,0 2,00 15 4 50 2 HA A

DPK.2.045.05.15 4,5 2,25 15 5 50 2 HA A

DPK.2.050.05.15 5,0 2,50 15 5 50 2 HA A

DPK.2.060.06.20 6,0 3,00 20 6 65 2 HB A

DPK.2.080.08.20 8,0 4,00 20 8 65 2 HB A

DPK.2.100.10.22 10,0 5,00 22 10 70 2 HB A

DPK.2.120.12.25 12,0 6,00 25 12 80 2 HB A

DPK.2.160.16.32 16,0 8,00 32 16 90 2 HB A

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten

Dimensions in mm Carbide grades

A26



Schnittdaten DPK @ 1 - 16 mm A
Cutting Data DPK @ 1 - 16 mm ([l HORN i)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
10 130
10 130
10 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,
1,0 5° 0,016 0,30 0,30 0,023 0,02 0,05
1,5 5° 0,019 0,45 0,45 0,027 0,02 0,08
2,0 5° 0,022 0,60 0,60 0,031 0,03 0,10
2,5 5° 0,025 0,75 0,75 0,034 0,04 0,13
3,0 5° 0,028 0,90 0,90 0,038 0,05 0,15
3,5 5° 0,031 1,05 1,05 0,042 0,05 0,18
4,0 5° 0,034 1,20 1,20 0,045 0,06 0,20
4,5 5° 0,037 1,35 1,35 0,049 0,07 0,23
5,0 5° 0,040 1,50 1,50 0,053 0,08 0,25
6,0 5° 0,046 1,80 1,80 0,060 0,09 0,30
8,0 5° 0,058 2,40 2,40 0,075 0,12 0,40
10,0 5° 0,070 3,00 3,00 0,090 0,15 0,50
12,0 5° 0,081 3,60 3,60 0,105 0,18 0,60
16,0 5° 0,105 4,80 4,80 0,134 0,24 0,80

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A27



A  Schaftfriser Vollradius
Ball Nose End Mill (I]h HORN I]h)

DPK

@ | ' %:[[(ghsm[km@ LA z3

30° HA | uB | oho ||

L
-~ ~
© - -— O
Q - Q
r
Bestellnummer d, r I8 d, I, VA Ausfiihrung v
Part number Type Y
l_
DPK.3.015.03.05 1,5 0,75 5 3 40 3 HA A
DPK.3.020.03.07 2,0 1,00 7 3 40 3 HA A
DPK.3.025.03.07 2,5 1,25 7 3 40 3 HA A
DPK.3.030.03.10 3,0 1,50 10 3 40 3 HA A
DPK.3.035.04.12 3,5 1,75 12 4 50 3 HA A
DPK.3.040.04.15 4,0 2,00 15 4 50 3 HA A
DPK.3.045.05.15 4,5 2,25 15 5 50 3 HA A
DPK.3.050.05.15 5,0 2,50 15 5 50 3 HA A
DPK.3.060.06.20 6,0 3,00 20 6 65 3 HB A
DPK.3.080.08.20 8,0 4,00 20 8 65 3 HB A
DPK.3.100.10.22 10,0 5,00 22 10 70 3 HB A
DPK.3.120.12.25 12,0 6,00 25 12 80 3 HB A
DPK.3.140.14.30 14,0 7,00 30 14 90 3 HA A
DPK.3.160.16.32 16,0 8,00 32 16 90 3 HB A
DPK.3.200.20.38 20,0 10,00 38 20 100 3 HB A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

A28



Schnittdaten DPK @ 1,5 - 20 mm A
Cutting Data DPK @ 1,5 - 20 mm (ph HORN i)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
10 130
10 130
10 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,
1,5 5° 0,010 0,45 0,45 0,016 0,02 0,08
2,0 5° 0,013 0,60 0,60 0,020 0,03 0,10
2,5 5° 0,016 0,75 0,75 0,024 0,04 0,13
3,0 5° 0,019 0,90 0,90 0,027 0,05 0,15
3,5 5° 0,022 1,05 1,05 0,031 0,05 0,18
4,0 5° 0,024 1,20 1,20 0,035 0,06 0,20
4,5 5° 0,027 1,35 1,35 0,038 0,07 0,23
5,0 5° 0,030 1,50 1,50 0,042 0,08 0,25
6,0 5° 0,036 1,80 1,80 0,050 0,09 0,30
8,0 5° 0,048 2,40 2,40 0,064 0,12 0,40
10,0 5° 0,060 3,00 3,00 0,079 0,15 0,50
12,0 5° 0,072 3,60 3,60 0,094 0,18 0,60
14,0 5° 0,084 4,20 4,20 0,109 0,21 0,70
16,0 5° 0,095 4,80 4,80 0,124 0,24 0,80
20,0 5° 0,119 6,00 6,00 0,153 0,30 1,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A29



A  Schaftfriser Vollradius
Ball Nose End Mill (I]h HORN I]h)

DPK

@ w| @ %r[ﬂ:(ahsmdﬂh-ﬁj% LA z4

30° HA | HB | gho ||/|°

.__2_‘
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Q
r
Bestellnummer d, r I8 d, I, Z Ausfiihrung v
Part number Version B
l_
DPK.4.010.03.03 1,0 0,50 3 3 40 4 HA A
DPK.4.015.03.05 1,5 0,75 5 3 40 4 HA A
DPK.4.020.03.07 2,0 1,00 7 3 40 4 HA A
DPK.4.025.03.07 25 1,25 7 3 40 4 HA A
DPK.4.030.03.10 3,0 1,50 10 3 40 4 HA A
DPK.4.035.04.12 3,5 1,75 12 4 50 4 HA A
DPK.4.040.04.15 4,0 2,00 15 4 50 4 HA A
DPK.4.050.05.15 5,0 2,50 15 5 50 4 HA A
DPK.4.060.06.20 6,0 3,00 20 6 65 4 HB A
DPK.4.080.08.20 8,0 4,00 20 8 65 4 HB A
DPK.4.100.10.22 10,0 5,00 22 10 70 4 HB A
DPK.4.120.12.25 12,0 6,00 25 12 80 4 HB A
DPK.4.160.16.32 16,0 8,00 32 16 90 4 HB A
DPK.4.200.20.38 20,0 10,00 38 20 100 4 HB A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

A30



Schnittdaten DPK @ 1 - 20 mm A
Cutting Data DPK @ 1 - 20 mm ([l HORN i)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
10 130
10 130
10 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,
1,0 4° 0,002 0,30 0,30 0,007 0,02 0,05
1,5 4° 0,005 0,45 0,45 0,011 0,02 0,08
2,0 4° 0,008 0,60 0,60 0,015 0,03 0,10
2,5 4° 0,011 0,75 0,75 0,018 0,04 0,13
3,0 4° 0,014 0,90 0,90 0,022 0,05 0,15
3,5 4° 0,017 1,05 1,05 0,026 0,05 0,18
4,0 4° 0,020 1,20 1,20 0,029 0,06 0,20
5,0 4° 0,026 1,50 1,50 0,037 0,08 0,25
6,0 4° 0,032 1,80 1,80 0,044 0,09 0,30
8,0 4° 0,043 2,40 2,40 0,059 0,12 0,40
10,0 4° 0,055 3,00 3,00 0,074 0,15 0,50
12,0 4° 0,067 3,60 3,60 0,089 0,18 0,60
16,0 4° 0,091 4,80 4,80 0,118 0,24 0,80
20,0 4° 0,114 6,00 6,00 0,148 0,30 1,00

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A31



A Fasfraser
Chamfering End Mil (ph HORN i)

DPFF

0| U oo EA ] 5,

0° HA HB f 0.01

ad,
Q|
od,

Bestellnummer d, a I, l, d, L, VA Ausfiihrung v
Part number Type Y
l_

DPFF.4.04.035.060 4 3,5 &9 4 51 4 HA A
DPFF.4.06.052.060 6 5,2 5,2 6 64 4 HB A
DPFF.4.08.069.060 8 60° 6,9 6,9 8 64 4 HB A
DPFF.4.10.087.060 10 8,7 8,7 10 70 4 HB A
DPFF.4.12.104.060 12 10,4 10,4 12 78 4 HB A
DPFF.4.04.020.090 4 2,0 2,0 4 51 4 HA A
DPFF.4.06.030.090 6 3,0 3,0 6 64 4 HB A
DPFF.4.08.040.090 8 90° 4,0 4,0 8 64 4 HB A
DPFF.4.10.050.090 10 5,0 5,0 10 70 4 HB A
DPFF.4.12.060.090 12 6,0 6,0 12 78 4 HB A
DPFF.4.04.011.120 4 1,1 1,1 4 51 4 HA A
DPFF.4.06.017.120 6 1,7 1,7 6 64 4 HB A
DPFF.4.08.023.120 8 120° 2,3 23 8 64 4 HB A
DPFF.4.10.028.120 10 2,8 2,8 10 70 4 HB A
DPFF.4.12.034.120 12 34 34 12 78 4 HB A

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestiuckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten

Dimensions in mm Carbide grades

A32



Schnittdaten DPFF @ 4 - 12 mm A
Cutting Data DPFF @ 4 - 12 mm (gh HORN fil»)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,

4 0,021 1,00 1,00 0,038 0,10 0,10
6 0,026 1,50 1,50 0,062 0,09 0,30
8 0,031 2,00 2,00 0,059 0,20 0,20
10 0,036 2,50 2,50 0,089 0,15 0,50
12 0,041 3,00 3,00 0,080 0,30 0,30
4 0,021 1,00 1,00 0,049 0,06 0,20
6 0,026 1,50 1,50 0,048 0,15 0,15
8 0,031 2,00 2,00 0,076 0,12 0,40
10 0,036 2,50 2,50 0,069 0,25 0,25
12 0,041 3,00 3,00 0,103 0,18 0,60
4 0,021 1,00 1,00 0,038 0,10 0,10
6 0,026 1,50 1,50 0,062 0,09 0,30
8 0,031 2,00 2,00 0,059 0,20 0,20
10 0,036 2,50 2,50 0,089 0,15 0,50
12 0,041 3,00 3,00 0,080 0,30 0,30

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A33



