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Vollhartmetall-Schaftfraser
Solid Carbide End Mills

(ph HORN pill)

@: DSKC Schaftfraser Vollradius 01-016
— ! Ball Nose End Mill

DSKC.220° Schaftfraser 220° Vollradius @3 -3 12
Ball Nose End Mill 220°

;@; DSTC Torusfraser B15-3 12

Torus End Mill

@: DSMRC Schaftfraser Mehrschneider, @3 -3 16
‘» _— | —

Eckenradius
End Mill multiple fluted, corner radius

B116

22-77

22-77

22-75

22-75

B118 - B119

B120 - B121

B122 - B123

B124 - B125



Vollhartmetall-Schaftfraser
Solid Carbide End Mills (I]h HORN I]h)

DS

abgestimmt fur: designed for:

- Kobalt-Chrom-Stahle - Cobalt Chromium Steels

B117



Schaftfraser Vollradius

Ball Nose End Mill

(ph HORN pill)

@%ﬂ?\

Eﬂ:‘ghs

HA

/‘ 0.005

od,

Bis @ 3 mm vormontiert lieferbar fur Toodle Schnelllaufspindel (siehe Seite D2)

od,

Pre-assembled available up to @ 3 mm for Toodle high-speed spindle (see page D2)

Bestellnummer
Part number

DSKC.2.010.063.06
DSKC.2.015.063.06
DSKC.2.020.063.06
DSKC.2.020.077.06
DSKC.2.030.063.06
DSKC.2.030.077.06
DSKC.3.040.063.06
DSKC.3.040.077.06
DSKC.4.050.063.06
DSKC.4.050.077.06
DSKC.4.060.063.06
DSKC.4.060.077.06
DSKC.4.060.099.08
DSKC.5.080.063.08
DSKC.5.080.077.08
DSKC.5.080.099.08
DSKC.5.100.077.10
DSKC.5.100.099.10
DSKC.7.120.077.12
DSKC.7.120.099.12
DSKC.7.160.099.16

1,0
1,5
2,0
2,0
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
16,0

0,50
0,75
1,00
1,00
1,50
1,50
2,00
2,00
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00

0o Oo 0o~ B OWODNDN

(o]

10
10
12
12
20

3,0
4,5
5,0
8,0
7,5
12,0
10,0
16,0
12,5
20,0
15,0
24,0
36,0
20,0
32,0
48,0
25,0
40,0
30,0
48,0
50,0

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request

e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

B118

0,9
1,4
1,9
1,9
2,9
2,9
3,8
3,8
4,7
47
5,6
5,6
5,6
7,4
7.4
7,4
9,4
9.4
11,4
11,4
15,4
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N _. PN _. PN
oMM NO o ®

DSKC

63
63
63
77
63
77
63
77
63
77
63
77
99
63
77
99
77
99
77
99
99
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HM-Sorten
Carbide grades



Schnittdaten DSKC @ 1 - 16 mm
Cutting Data DSKC @ 1 - 16 mm

(ph HORN pill)

L

vc = m/min

s1 g

S2 45

s3 40
, Ia eff

=

d, 0°
1,0 5° 0,3
1,5 5° 0,3
2,0 5° 0,3
2,0 5° 0,3
3,0 5° 0,3
3,0 5° 0,3
4,0 5° 0,3
4,0 5° 0,3
5,0 4° 0,3
5,0 4° 0,3
6,0 4° 0,3
6,0 4° 0,3
6,0 4° 0,3
8,0 3° 0,3
8,0 3° 0,3
8,0 3° 0,3
10,0 3° 0,3
10,0 3° 0,3
12,0 3° 0,3
12,0 3° 0,3
16,0 3° 0,3

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

\

vc = m/min

60
50

0,011 0,20 0,50
0,013 0,30 0,75
0,015 0,40 1,00
0,015 0,40 1,00
0,020 0,60 1,50
0,020 0,60 1,50
0,018 0,80 2,00
0,018 0,80 2,00
0,020 1,00 2,50
0,020 1,00 2,50
0,024 1,20 3,00
0,024 1,20 3,00
0,024 1,20 3,00
0,032 1,60 4,00
0,032 1,60 4,00
0,032 1,60 4,00
0,041 2,00 5,00
0,041 2,00 5,00
0,048 2,40 6,00
0,048 2,40 6,00
0,065 3,20 8,00

0,017
0,022
0,026
0,026
0,035
0,035
0,032
0,032
0,035
0,035
0,044
0,044
0,044
0,059
0,059
0,059
0,077
0,077
0,091
0,091
0,126

0,05
0,08
0,10
0,10
0,15
0,15
0,20
0,20
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,60
0,60
0,80

0,10
0,15
0,20
0,20
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,20
1,20
1,60

B119



Schaftfraser 220° Vollradius
Ball Nose End Mill 220° ([l HORN i)

DSKC 220°

% || 4 oo B | A

30° HA || og7 ||/ |o-005

pas

2
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Bis @ 3 mm vormontiert lieferbar fur Toodle Schnelllaufspindel (siehe Seite D2)
Pre-assembled available up to @ 3 mm for Toodle high-speed spindle (see page D2)

Bestellnummer d, r l, I, d, d, I, Z O
Part number 8
'—
DSKC.2.030.063.06.2 3 1,5 2,0 15 2,80 6 63 2 A
DSKC.3.040.063.06.2 4 2,0 2,6 20 3,75 6 63 3 A
DSKC.4.050.063.06.2 5 2,5 3,3 25 4,70 6 63 4 A
DSKC.4.060.063.06.2 6 3,0 4,0 30 5,65 6 63 4 A
DSKC.5.080.088.08.2 8 4,0 53 40 7,50 8 88 5 A
DSKC.5.100.101.10.2 10 5,0 6,7 50 9,40 10 101 5 A
DSKC.7.120.119.12.2 12 6,0 8,0 60 11,30 12 119 7 A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlckt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

B120



Schnittdaten DSKC @ 3 -12 mm
Cutting Data DSKC @ 3 - 12 mm ([l HORN i)

_ DN

vc = m/min vc = m/min
s1 - ;
s2 45 60
s3 40 50
’ IBeff
== 5 .
*O
d, 0° f, a, a, f, a, a,
3 5° 0,3 0,015 0,60 1,50 0,026 0,15 0,30
4 5° 0,3 0,014 0,80 2,00 0,023 0,20 0,40
5 4° 0,3 0,015 1,00 2,50 0,027 0,25 0,50
6 4° 0,3 0,020 1,20 3,00 0,035 0,30 0,60
8 3° 0,3 0,027 1,60 4,00 0,050 0,40 0,80
10 3° 0,3 0,036 2,00 5,00 0,068 0,50 1,00
12 3° 0,3 0,043 2,40 6,00 0,082 0,60 1,20

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

B121



Torusfraser
Torus End Mill (I]h HORN I]h)

DSTC

% w | EA| 4 e B4 | B

30° " HA og7 /‘ 0.005

2d,

Bis @ 3 mm vormontiert lieferbar fur Toodle Schnelllaufspindel (siehe Seite D2)
Pre-assembled available up to @ 3 mm for Toodle high-speed spindle (see page D2)

Bestellnummer d, r l, l, d, d, L, Z (&)
Part number .
'—

DSTC.2.15.01.055.06 1,5 0,1 2,5 5,5 1,4 6 55 2 A
DSTC.2.02.02.055.06 2,0 0,2 3,0 5,5 1,9 6 55 2 A
DSTC.2.03.02.055.06 3,0 0,2 4,0 7,5 2,9 6 55 2 A
DSTC.2.03.05.055.06 3,0 0,5 4,0 7,5 2,9 6 55 2 A
DSTC.3.04.02.055.06 4,0 0,2 5,0 8,5 3,8 6 55 3 A
DSTC.3.04.05.055.06 4,0 0,5 5,0 8,5 3,8 6 55 3 A
DSTC.4.05.02.055.06 5,0 0,2 6,0 12,5 4,7 6 55 4 A
DSTC.4.05.05.055.06 5,0 0,5 6,0 12,5 47 6 55 4 A
DSTC.4.05.10.055.06 5,0 1,0 6,0 12,5 4,7 6 55 4 A
DSTC.4.06.02.055.06 6,0 0,2 6,0 15,5 5,6 6 55 4 A
DSTC.4.06.05.055.06 6,0 0,5 6,0 15,5 5,6 6 55 4 A
DSTC.4.06.10.055.06 6,0 1,0 6,0 15,5 5,6 6 55 4 A
DSTC.5.08.02.063.08 8,0 0,2 10,0 20,5 7.4 8 63 5 A
DSTC.5.08.05.063.08 8,0 0,5 10,0 20,5 7.4 8 63 5 A
DSTC.5.08.10.063.08 8,0 1,0 10,0 20,5 7.4 8 63 5 A
DSTC.5.08.15.063.08 8,0 1,5 10,0 20,5 7.4 8 63 5 A
DSTC.5.10.02.077.10 10,0 0,2 15,0 25,5 9,4 10 77 5 A
DSTC.5.10.05.077.10 10,0 0,5 15,0 25,5 9,4 10 77 5 A
DSTC.5.10.10.077.10 10,0 1,0 15,0 25,5 9,4 10 77 5 A
DSTC.5.10.15.077.10 10,0 1,5 15,0 25,5 9,4 10 77 5 A
DSTC.5.12.02.077.12 12,0 0,2 18,0 30,5 11,4 12 77 5 A
DSTC.5.12.05.077.12 12,0 0,5 18,0 30,5 11,4 12 77 5 A
DSTC.5.12.10.077.12 12,0 1,0 18,0 30,5 11,4 12 77 5 A
DSTC.5.12.15.077.12 12,0 1,5 18,0 30,5 11,4 12 77 5 A
DSTC.5.12.20.077.12 12,0 2,0 18,0 30,5 11,4 12 77 5 A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten

Dimensions in mm Carbide grades

B122



Schnittdaten DSTC @ 1,5 - 12 mm

Cutting Data DSTC @ 1,5 -12 mm

(ph HORN pill)

S1

S2
S3

d

1
1,5
2,0
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

L

vc = m/min
45
40

’ Ia eff

5°
5o
50
5o
5o
5o
40
4°
40
40
4°
40
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

\

vc = m/min

60
50

0,014
0,017
0,023
0,023
0,024
0,024
0,027
0,027
0,027
0,034
0,034
0,034
0,045
0,045
0,045
0,045
0,057
0,057
0,057
0,057
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,30
0,40
0,60
0,60
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,60
1,60
1,60
1,60
2,00
2,00
2,00
2,00
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40

1,50
2,00
3,00
3,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00

0,019
0,025
0,038
0,038
0,039
0,039
0,046
0,046
0,046
0,058
0,058
0,058
0,080
0,080
0,080
0,080
0,106
0,106
0,106
0,106
0,132
0,132
0,132
0,132
0,132

0,08
0,10
0,15
0,15
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60

0,15
0,20
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20

B123



Schaftfraser Mehrschneider, Eckenradius (ﬂh HORN |]|D

End Mill multiple fluted, corner radius

DSMRC

w | CA| @ e B4 | B

30° p HA 0g7 /‘ 0.005

od,
i
od,

Bis @ 3 mm vormontiert lieferbar fur Toodle Schnelllaufspindel (siehe Seite D2)
Pre-assembled available up to @ 3 mm for Toodle high-speed spindle (see page D2)

Bestellnummer d, r l, l, d, d, I, z O
Part number 8
'—

DSMRC.4.03.55.06.02 3 0,2 9,5 9,5 - 6 55 4 A
DSMRC.4.03.55.06.3S 3 0,3 3,0 9,5 29 6 55 4 A
DSMRC.4.04.55.06.02 4 0,2 12,5 12,5 - 6 55 4 A
DSMRC.4.04.55.06.3S 4 0,3 4,0 12,5 3,9 6 55 4 A
DSMRC.4.05.55.06.02 5 0,2 15,5 15,5 - 6 55 4 A
DSMRC.4.05.55.06.5S 5 0,5 5,0 15,5 4,8 6 55 4 A
DSMRC.5.06.63.06.02 6 0,2 18,5 18,5 - 6 63 5 A
DSMRC.5.06.63.06.5S 6 0,5 6,0 18,5 5,8 6 63 5 A
DSMRC.5.08.63.08.10 8 1,0 24,5 245 - 8 63 5 A
DSMRC.5.08.63.08.5S 8 0,5 8,0 245 7,8 8 63 5 A
DSMRC.5.10.77.10.10 10 1,0 30,5 30,5 - 10 77 5 A
DSMRC.5.10.77.10.5S 10 0,5 10,0 30,5 9,8 10 77 5 A
DSMRC.7.12.88.12.10 12 1,0 36,5 36,5 - 12 88 7 A
DSMRC.7.12.88.12.2S 12 0,2 12,0 36,5 11,8 12 88 7 A
DSMRC.7.16.99.16.05 16 0,5 48,5 48,5 - 16 99 7 A
DSMRC.7.16.99.16.20 16 2,0 48,5 48,5 - 16 99 7 A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request

e empfohlen / recommended

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten

Dimensions in mm Carbide grades

B124



Schnittdaten DSMRC @ 3 - 16 mm
Cutting Data DSTC @ 3 - 16 mm ([l HORN i)

L B

vc = m/min vc = m/min

s1 - -

s2 45 60

s3 40 50

’ IBeff
il L ../
*O

d, 0° f, a, a, f, a, a,
3 3° 0,3 0,010 0,45 9,00 0,013 0,15 0,30
3 3° 0,3 0,010 0,45 3,00 0,013 0,15 0,30
4 3° 0,3 0,015 0,60 12,00 | 0,022 0,20 0,40
4 3° 0,3 0,015 0,60 4,00 0,022 0,20 0,40
5 3° 0,3 0,020 0,75 15,00 | 0,031 0,25 0,50
5 3° 0,3 0,020 0,75 5,00 0,031 0,25 0,50
6 3° 0,3 0,024 0,90 18,00 | 0,036 0,30 0,60
6 3° 0,3 0,024 0,90 6,00 0,036 0,30 0,60
8 3° 0,3 0,034 1,20 24,00 | 0,054 0,40 0,80
8 3° 0,3 0,034 1,20 8,00 0,054 0,40 0,80
10 3° 0,3 0,044 1,50 30,00 | 0,072 0,50 1,00
10 3° 0,3 0,044 1,50 10,00 | 0,072 0,50 1,00
12 3° 0,3 0,052 1,80 36,00 | 0,086 0,60 1,20
12 3° 0,3 0,052 1,80 12,00 | 0,086 0,60 1,20
16 3° 0,3 0,073 2,40 | 48,00 | 0,122 0,80 1,60
16 3° 0,3 0,073 2,40 | 48,00 | 0,122 0,80 1,60

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

B125



