




HORN
Turbowirbeln®

Doppelt so schnell bei 
erhöhter Standzeit!

Vor- und Fertigwirbeln

in einem Prozess

HORN
Turbo whirling®

Twice as fast with
higher tool life

Pre- and finish whirling

in a single process
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HORN Turbowirbeln®

HORN Turbo Whirling®
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Der neu entwickelte Prozess des HORN Turbowirbelns® opti-
miert die Zerspanung beim Gewindewirbeln und erhöht die 
Wirtschaftlichkeit. Speziell zur Bearbeitung von Gewinden mit 
größerem Aufmaß entwickelte HORN Schneidwerkzeuge für 
das Wirbeln mit neuer Schnittaufteilung. Einzelne Schneiden 
arbeiten dazu als Vorschneider und zerspanen das Werkstück 

Werkzeugen wird über Schnittaufteilung die Zerspanungsarbeit 

zeiten erzielen. Die Schlichtschneiden erzeugen im optimierten 

Werkstückaußendurchmesser entsteht durch die Kombination 

mit reproduzierbaren Standmengen.
Das HORN Turbowirbeln ist anwendbar bei ein- und mehr-

zweischneidigen Wendeschneidplatten vom Typ S271 werden 

entweder in den neuen modularen Wirbelköpfen mit optimiertem 

Monoblock-Werkzeugen.

The newly developed HORN turbo whirling® process optimises 

HORN has developed cutting tools for whirling with a new cutting 

division specially for machining threads with a larger allowance. 

machining work to be divided so that each cutting edge is 

thread with reproducible tool life.

HORN turbo whirling can be applied to single-start and multi-

the S271 precision-ground double-edged indexable inserts are 

extremely stable insert seats either in the new modular whirling 

heads with optimised handling during insert replacement or 

conventionally in the Mono block tools.
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